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Informacie o materiale

Ten poradnik zostat przygotowany jako praktyczny materiat pomocniczy
dla os6b pracujacych z cieciem i grawerowaniem laserowym. Jego celem jest
utatwienie czyszczenia, wykanczania i zabezpieczania gotowych elementéw
po zakonczeniu pracy maszyny.

-

Zakres materiatu

W $rodku znajdziesz wskazowki dotyczace réznych materiatow,
takich jak drewno, MDF, sklejka, akryl, skora, korek, papier, tektura,
szklo, lustro, kamien, ceramika oraz wybrane powierzchnie powlekane.

i

Wazna uwaga

Kazdy materiat moze reagowac inaczej w zaleznosci od jakosci, grubodci,
producenta, ustawien lasera i sposobu przechowywania. Przed
zastosowaniem $rodka czyszczacego, lakieru, oleju, wosku lub preparatu
ochronnego zawsze wykonaj prébe na malym fragmencie albo na
odpadzie materiatu.

Odpowiedzialne uzycie

Poradnik nie zastepuje instrukcji producenta maszyny, materiatu ani
uzywanych preparatéw. Stosuj srodki ochrony osobistej, pracuj w dobrze
wentylowanym miejscu i przestrzegaj zasad bezpieczenstwa.
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Prawa

Wszelkie prawa zastrzezone. Materiat przeznaczony jest do uzytku
osobistego osoby, ktora uzyskata dostep do produktu. Kopiowanie,
odsprzedaz, udostepnianie lub publikowanie catosci albo fragmentow
bez zgody wiasciciela praw jest zabronione.

Q@ &
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Spis tresci

Szybka mapa poradnika — znajdz materiat, technike albo checkliste, ktorej potrzebujesz.

Podstawy

profesjonalnego wykonczenia

04 — Strona modutowa

05 — Dlaczego wykonczenie zmienia warto$¢ produktu

06 — Uniwersalna kolejno$é¢ pracy po laserze
07 — Niezbedne narzedzia i $rodki pomocnicze

08 — Czego nie robi¢ po cigciu i grawerowaniu

S/
% Techniki czyszczenia
i dopracowania

25 — Czyszczenie pylu, sadzy i drobnych osaddéw

26 — Usuwanie $ladéw przypalenia z krawedzi
27 — Szlifowanie bez niszczenia detalu

28 — Polerowanie akrylu i powierzchni btyszczacych
29 — Czyszczenie grawerdw o drobnych detalach
30 — Przygotowanie powierzchni przed zabezpieczeniem

31 — Najczestsze bledy podczas czyszczenia
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Wykonczenie
wedtug materiatu
09 — Drewno naturalne
10 — MDF
11 — Sklejka

12 — Akryl przezroczysty i kolorowy

13 — Skora naturalna i ekologiczna

14 — Korek

15 — Papier, karton i tektura

16 — Szklo i lustro

17 — tupek, kamien i ceramika

18 — Metale powlekane i powierzchnie lakierowane
19 — Guma do stempli

20 — Filc i tkaniny techniczne

21 — Laminaty grawerskie

22 — Elementy malowane przed grawerem
23 — Elementy barwione po grawerze

24 — Tabela szybkiego poréwnania materiatow

MODUL 04
Zabezpieczanie

i efekt koncowy
32 — Lakier matowy, satynowy czy btyszczacy
33 — Olej, wosk i naturalne wykoriczenie drewna
34 — Bejca, farba i podkreslanie graweru
35 — Zabezpieczanie elementéw czesto dotykanych
36 — Wyroby dekoracyjne a wyroby uzytkowe
37 — Wykonczenie produktéw do sprzedazy

LSIERS  Kontrola jakosci i checklisty

38 — Checklist przed oddaniem produktu
39 — Tabela: problem, przyczyna, szybka korekta
40 — Mini procedura dla kazdej nowej partii
41 — Zakonczenie: Twoja rutyna profesjonalnego wykonczenia



Dobre ustawienia to dopiero pnczzﬁék.
Profesjonalny efekt powstaje po laserze.

Ciecie i grawerowanie laserem potrafig da¢ bardzo precyzyjny rezultat, ale sama praca
maszyny nie zawsze oznacza, ze produkt jest gotowy do oddania klientowi, zapakowania
albo sprzedazy. Na powierzchni moze zosta¢ pyt, sadza, delikatne przebarwienie, zapach
dymu, matowy nalot, szorstka krawedz albo $lad po materiale ochronnym.

Wiasnie dlatego wykonczenie jest tak wazne. To ono decyduje, czy element wyglada jak
szybka proba z warsztatu, czy jak dopracowany wyrdb, za ktory klient chetnie zaptaci wiecej.

—
Ten poradnik pokaze Ci, jak mysle¢ o wykonczeniu prosto i praktycznie: )
najpierw oczysci¢, potem ocenic, nastepnie dopracowac krawedzie lub powierzchnieg,

a na koricu zabezpieczy¢ materiat wtedy, gdy rzeczywiscie ma to sens.

— Jak korzystac z poradnika? —
@ ZnajdZ materiat, z ktdrym pracujesz.
@ Sprawd?, czego unikaé, aby nie zniszczy¢ powierzchni.
@ Wykonaj delikatne czyszczenie probne.

@ Dopiero potem wybierz szlifowanie, polerowanie, lakier, olej, wosk albo brak
dodatkowego wykonczenia.

- » @ -
Ocen Dopracu; Zabezpiecz

@ Profesjonalne wykoriczenie nie musi byc skomplikowane.

Musi by¢ swiadome, spokojne i dopasowane do materiatu.
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MODUL 01 = rHEh

Podstawy
prnfesjnnalntegu wykonczenia

Zanim siegniesz po papier $cierny, lakier albo $rodek czyszczacy,
naucz sie ocenia¢ materiat i wybiera¢ wtasciwa kolejnos¢ pracy.

W tym module poznasz prostg logike pracy po laserze:
co najpierw usunac, co tylko ocenic, czego nie dotykac zbyt
agresywnie i kiedy dodatkowe zabezpieczenie naprawde . -
poprawia efekt koncowy.

* ¥ : TN A, ool N
"gl SUROWY ELEMENT —> GOTOWY WYROB

B TN
T
Dopasowanie | |  Zabezpieczenie
techniki |

04 | Poradnik Profesjonalnego Wykoriczenia Wyrobow Laserowych



MODUL 01  J§

 Dlaczego wykoficzenie
zmienia wartosc produktu

Klient czesto nie ocenia pracy laserowej tylko po samym wzorze.

Patrzy na czystosc¢ powierzchni, réwnosc¢ krawedzi, zapach, $lady palenia,
potysk, dotyk i ogdlne wrazenie jakosci. To wtasnie wykoriczenie sprawia,
ze produkt wyglada na dopracowany.

— E

PO

/ Vo %
ierwsze otyk i komfo rwatosé ena i postrzegana
P Dotyk i komfort | Trwat C t
@ wrazenie uzytkowania wartosé
zysta powierzchnia, zorstka krawedz, py powiednio dobrany en sam projekt moze
(& ierzchni S ka k dz, pyt Odpowiednio dob T jek ;
rowne krawedzie i brak albo lepki osad moga || lakier, olej, wosk albo wygladaé tanio albo
przypadkowych zabrudzen | | obnizy¢ jakos¢ odbioru || selant m%zg Chm"('jc premium w zaleznosci
sprawiaja, ze wyréb produktu, nawet jesli ' g:;‘: :?c;ign?a:in?r:v?l o od tego, jak zostat
wyglada bardziej gra;verjeit PURraRy. czestym dotykénie?n & oczyszczony, wykonczony
profesjonalnie juz w p;’prr:v:‘g g || lub écieraniem. Nie kazdy || Przygotowany do
| pierwszych sekundach. sdiziicicw dichi || materiat tego wymaga, oddania.
' ; | | ale warto wiedziec, kiedy
' || ma tosens.
- _ S

Surowy efekt po laserze

@ pyt na powierzchni

@ ciemne smugi

@ szorstkie krawedzie
@ brak ochrony

@ wyglad niedokorczony

Profesjonalny efekt koricowy

@ czysta powierzchnia

® kontrolowane krawedzie

@ przyjemny dotyk

® dopasowane zabezpieczenie
@® gotowos¢ do sprzedazy

Wykonczenie nie ukrywa ztej pracy.
Wykoriczenie wydobywa najlepszy efekt z dobrze wykonanej pracy.
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Uniwersalna
kolejnoSc pracy po laserze

Najwiekszy btad po zakonczeniu ciecia lub grawerowania to dziatanie
zhyt szybko i zbyt agresywnie. Profesjonalne wykorczenie zaczyna si¢

od spokojnej oceny materiatu i pracy etapami.

i Y

KROK 01 — Odczekaj chwile

Pozwol elementowi ostygnac. Niektore materriaty po laserze sa ciepte,
bardziej wrazliwe albo moga tatwiej przyjmowac zabrudzenia.

KROK 02 — Usun luzny pyt
Najpierw uzyj suchego, miekkiego pedzla, sprezonego powietrza
albo delikatnej $ciereczki. Nie wcieraj sadzy w powierzchnie.

KROK 03 — Ocen rodzaj sladu

?  SprawdZ, czy widzisz tylko pyt, przypalenie, przebarwienie, nalot,
szorstka krawedz czy uszkodzenie materiatu. Kazdy problem
wymaga innej reakcji.

KROK 04 — Wybierz technike dopracowania
Dopiero teraz zdecyduj, czy potrzebne jest czyszczenie wilgotne,

szlifowanie, polerowanie, usuniecie maski ochronnej albo
korekta krawedzi.

KROK 05 — Zabezpiecz, jesli trzeba

Nie kazdy wyrob wymaga lakieru lub oleju, Zabezpieczaj wtedy,
gdy poprawia to wyglad, trwatos¢ albo odpornosé na uzytkowanie.

KROK 06 — Sprawdz efekt koricowy

Obejrzyj element pod $wiatto, dotknij krawedzi, usun resztki pytu
i dopiero wtedy przejdz do pakowania albo montazu.

Zasada bezpieczenstwa: najpierw delikatnie, potem mochniej.
Nigdy odwrotnie.
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SPREZONE
POWIETRZE
ALKOHOL
lzopRopyLOWT

Niezhedne narzedzi
| Srodki pomochicze

Do dobrego wykonczenia nie zawsze potrzebujesz wielu drogich preparatéow.
Wazniejsze jest posiadanie kilku prostych narzedzi i uzywanie ich zgodnie z materiatem.

# ( P 7 \. 7 \
Do czyszczenia || Do trudniejszych | Do krawedzi Do efektu Do bezpieczeristwa
zabrudzen i powierzchni koncowego
Miekki pedzel, sucha Alkohol izopropylowy, Papier $cierny o drobnej | | Lakier bezbarwny, lakier Rekawiczki, maseczka
$ciereczka z mikrofibry, lagodny Srodek do szyb, | | gradacji, gabka scierna, | matowy, WQSk. olej do przeciwpytowa, okulary
delikatna szczoteczka, | | delikatny roztwér wody | | bloczek szlifierski, pilnik | | —drewna, bejca, selant ochronne i dobra
sprezone powietrze, z mydfem oraz czysta precyzyjny i migkka do korka, preparat do wentylacja. Nie mieszaj
patyczki kosmetyczne woda do przetarcia. mata robocza, ktéra Skg;yéff?aai 2?{:3?: 5 preparatow, ktérych
i rgcznik papierowy Zawsze testuj na nie porysuje elementu. | | (oo 50 owierzchni | | dZiatania nie znasz.
dobrej jakosci. niewidocznym fragmencie. yon
|| czesto dotykanych.
A0 N = R EAN - S
Narzedzie Do czego pomaga
: o Pedzel migkki Usuwanie luznego pytu
G Mikrofibra Czyszczenie bez rysowania
ﬁ Alkohol izopropylowy Wybrane zabrudzenia i thuste $lady
O Papier drobny Wygtadzanie krawedzi drewna lub MDF
O Lakier / wosk / olej Ochrona i poprawa wygladu

| _‘@’_ Najlepsze narzedzie to takie, |
“=I~  ktdre rozwigzuje problem bez niszczenia materiatu.

|
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Ezegu nie robi
po cigciu | grawerowaniu

Niektore btedy po pracy lasera moga zniszczy¢ element szybciej
niz zle dobrane ustawienia. Zbyt mocne tarcie, zty Srodek chemiczny
albo po$piech potrafig pogorszy¢ powierzchnig, rozmazac osad

lub usuna¢ delikatny detal.

o
r Btad 1 — Nie trzyj sadzy | Btad 2 — Nie uzywaj
® na sucho z duzg sitg ® agresywnych srodkow bez testu
Mozesz wetrze¢ zabrudzenie gtebiej Rozpuszczalniki, mocne detergenty
w powierzchnie, szczegdlnie przy i nieznane preparaty moga odbarwi¢
jasnym drewnie, sklejce, papierze materiat, zmatowi¢ akryl, uszkodzi¢
i korku. Najpierw usun luzny nadruk albo pozostawi¢ plamy.
pyt delikatnie.
et enie i e — < \_ ——— sdsinns — /
F ) I
Btad 3 — Nie szlifuj | Btad 4 — Nie zabezpieczaj
x kazdego materiatu ® brudnej powierzchni
Szlifowanie pomaga przy drewnie, Lakier, olej albo wosk natozony
MDF lub wybranych krawedziach, na pyt i sadze utrwali zabrudzenie
ale moze zniszczy¢ skore, papier, | zamiast poprawi¢ wyglad.
szkto, lustro, powtoki metalowe - Najpierw oczys¢, potem
i delikatne powuerzchnle J zabezpieczaj.

N\ i S

(i
x Btad 5 — Nie pakuj elementu @ Btad 6 — Nie zaktadaj, ze kazdy \

od razu po lakierowaniu materiat wymaga potysku |
Pozwol preparatowi wyschnac Czasem najlepszym wykoriczeniem
i odparowac. Zbyt szybkie pakowanie | jest czystosé i naturalny wyglad.
moze zostawi¢ $lady, przyklei¢ | Zbyt mocny potysk moze wygladac
' papier albo zatrzymac zapach. J tanio albo niepasujaco do projektu.
I A = e SREET T \ Sk 2

/ ' . Profesjonalne wykoriczenie polega nie tylko na tym, co robisz,
ale takze na tym, czego Swiadomie unikasz
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Materiat piekny, ale chfonny —
wymaga delikatnego czyszczenia %
i dobrze dobranego zabezpieczenia. o

Drewno naturalne po laserze moze mie¢ ciemniejsze
krawedzie, zapach dymu i drobny pyt w porach.

Nie zawsze trzeba usuwac caty ciemny efekt, ER A
bo czesto podkresla on charakter graweru. Najwazniejsze g P
jest usuniecie luznej sadzy i zabezpieczenie powierzchni o 15 2L SRR RGO i .
zgodnie z przeznaczeniem produktu. : S0 i :

-~

s

Czyszczenie

Uzyj miekkiego pedzla albo suchej $ciereczki z mikrofibry.
Przy jasnym drewnie nie wcieraj pytu w powierzchnie.

Jesli zabrudzenie jest mocniejsze, wykonaj probe delikatnego
przetarcia lekko wilgotng Sciereczka i od razu osusz materiat.

Slady przypaleiia
Lekkie przyciemnienie krawedzi jest normalne i czesto
wyglada estetycznie. Jesli $lad jest zbyt mocny, mozna

go delikatnie zredukowac¢ drobnym papierem $ciernym,
prowadzac ruch zgodnie z kierunkiem wtdkien drewna.

Szlifowanie

Najlepiej uzywac¢ drobnej gradacji i nie dociskac zbyt mocno.
Szlifuj szczegdlnie krawedzie po cigciu, miejsca szorstkie
oraz fragmenty, ktére beda dotykane dfonia. Po szlifowaniu
doktadnie usun pyt.

e

) (&

Wykonczenie koricowe

Do dekoracji sprawdzi sie lakier bezbarwny, matowy albo
satynowy. Do naturalnego efektu mozna uzy¢ oleju lub
wosku do drewna. Przy produktach czesto dotykanych
wybierz zabezpieczenie bardziej odporne na zabrudzenia.

i

Uwazaj na
Zbyt mokre czyszczenie, mocne tarcie i naktadanie lakieru

na nieusuniety pyt. Drewno moze chionaé wilgoc, zmienia¢
kolor i podnosi¢ wtékna.

1

Przed oddaniem produktu sprawdz:

O Czy powierzchnia nie brudzi palcéw?

O Czy krawedzie sq przyjemne w dotyku?

O Czy zapach dymu nie jest zbyt intensywny?

O Czy zabezpieczenie pasuje do zastosowania produktu?

N
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MDF

Materiat popularny, réwny i tatwy
w obrdbce, ale podatny na sadze, pyt

oraz ciemnienie krawedzi.

MDF dobrze przyjmuje ciecie laserowe, ale po obrdbce
czesto zostawia ciemne krawedzie, drobny pyt i
charakterystyczny zapach spalenizny. Najwazniejsze jest
oczyszczenie powierzchni bez wcierania sadzy oraz

T .=

swiadome dobranie wykorczenia: surowego, malowanego,
lakierowanego albo dekoracyjnego.

i ﬁ ol o 2 il ANy
Z |
: [ | & : : : Wykoriczenie
Czyszczenie Slady przypalenia | Szlifowanie pryad
Najpierw usuri luzny py! Ciemne krawedzie s3 Szlifowanie sprawdza sie Do MDF-u dobrze pasuje
miekkim pedzlem, sucha normalnym efektem ciecia gléwnie na krawedziach farba akrylowa, lakier
$ciereczk albo sprezonym MDF-u. Przy elementach i powierzchniach bezbarwny, podklad przed
powietrzem. Przy jasnym dekoracyjnych moga przygotowywanych do malowaniem albo
MDF-ie pracuj bardzo wygladac dobrzei malowania. Uzywaj zabezpieczenie matowe.
delikatnie, poniewaz sadza | | Podkreslac kontur. Jesli drobnej gradacj i Jedli element ma by¢ |
moze fatwo rozmazac sig efekt jest zbyt mocny, wykonuj ruchy spokojne, malowany, najpierw
po powierzchni. Jesli mozna delikatnie ) bez mocnego docisku. wyréwnaj powierzchnig,
potrzebujesz mocniejszego | | Przeszlifowac krawedz Po szlifowaniu dokfadnie odpyl ja i naloz cienka
czyszczenia, przetestyj | | drobnym papierem usuri pyt, poniewaz warstwe podkfadu. Przy
lekko wilgotna éciereczke | | Sciernym. Nie prébuj ' drobinki MDF-u tatwo dekoracjach surowych
na odpadzie materiatu. agresywnie usuwal przyklejaja sie do farby mozna zostawic naturalny
przypalenia z powierzchni, lub lakieru. efekt ciemnej krawedzi,
J boé MORCE Tmb‘c ale warto upewnic sig,
Jasniejszq plame. | | ie element nie brudzi dfoni.
ol : Teall e LA R .
== = . :
Problem Hat] SIRERY Najlepsza reakcja
Pyt po cieciu Migkki pedzel i doktadne odpylanie

Uwazaj na

Nadmiar wody, zbyt
mokre przecieranie i
lakierowanie bez
odpylenia. MDF moze
puchnac pod wptywem
wilgoci, a pyt pozostawiony
na powierzchni psuje
gladko$¢ wykonczenia.

Ciemna krawedz

Delikatne szlifowanie albo pozostawienie jako efekt dekoracyjny

Zapach dymu

Wietrzenie, czyszczenie i czas przed pakowaniem

Powierzchnia do malowania

Brudzacy element

—

Lakier matowy albo satynowy

MDF lubi cierpliwos¢: najpierw odpyl, potem wygfadz,

dopiero na koricu maluj lub zabezpieczaj.
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Skl Ej ka

Warstwowa, lekka i praktyczna —
wymaga kontroli krawedzi, wékien
oraz $ladéw po dymie.

Sklejka po cieciu laserem moze miec tadny,
naturalny wyglad, ale jej warstwy bywaja
nieréwne. Krawedzie czesto ciemniejg, a na
powierzchni moga pojawic sie smugi dymu.
Dobre wykoriczenie polega na delikatnym
oczyszczeniu, wygtadzeniu wiokien

i zabezpieczeniu powierzchni bez zalewania
naturalnej struktury drewna.

Usun pyt miekkim pedzlem albo sucha mikrofibra. Jezeli na powierzchni
sa smugi po dymie, uzyj bardzo lekko wilgotnej Sciereczki, ale wczesniej
wykonaj prébe. Sklejka moze réznie reagowac w zaleznosci od kleju,

| gatunku drewna i jakosci warstw.

‘ 1. Czyszczenie

‘ 2. Slady przypalenia
Przyciemnione krawedzie sg czeste i zwykle akceptowalne. Problem pojawia sie wtedy,
gdy sadza brudzi palce albo tworzy nieregularne smugi na jasnej powierzchni. W takim
przypadku najpierw usun luzny osad, a dopiero potem delikatnie wygladz krawedz.

7N

‘ 3. Szlifowanie
Szlifuj zgodnie z kierunkiem widkien. Przy cienkiej sklejce nie dociskaj zbyt mocno,
aby nie uszkodzi¢ wierzchniej warstwy. Do krawedzi uzyj drobnej gradacji albo
gabki Sciernej, ktdra lepiej dopasowuije sie do ksztaftu.

SN

‘ 4. Wykoriczenie koricowe
Do naturalnego efektu sprawdzi sie olej, wosk albo lakier satynowy. Do produktéw
uzytkowych wybierz ochrone bardziej odporna na dotyk i zabrudzenia. Jesli sklejka
ma by¢ malowana, najpierw ja odpyl, lekko zmatow i natéz cienkg warstwe podktadu.

‘ 5. Uwazaj na
Rozwarstwienia, zbyt mocne szlifowanie i nierowne chtoniecie preparatu.
Ta sama sklejka moze miec¢ fragmenty bardziej migkkie i bardziej chtonne,

;\_- | dlatego cienkie warstwy wykoriczenia sg bezpieczniejsze niz jedna gruba.

>
I
|
|

o S

Przed wykoniczeniem sklejki sprawdz: A 4 e i
(] Czy krawedzie nie brudza palcow? Sklejka wyglada najlepiej wtedy,
(] Czy powierzchnia nie ma smug po dymie? gdy wykoriczenie podkresla jej warstwy,

[] Cazy wierzchnia warstw? niejesF uszlkodzoné? a nie prébuje ich ka}'é za wszelkg cene.
| [] Czy wybrany preparat nie przyciemnia materiatu zbyt mocno? ! ¥

A
......... e e =
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P
| kolorowy

Gtadki, efektowny i wrazliwy na rysy —
wymaga czyszczenia bez agresywnego tarcia.

Akryl po laserze moze wyglada¢ bardzo profesjonalnie,

rzezroczysty i\

szczegolnie przy czystych krawedziach i precyzyjnym grawerze.

Najwigksze ryzyko to rysy, matowienie powierzchni, $lady po folii
ochronnej oraz niewlasciwe srodki czyszczace. W przypadku akrylu
lepiej dziata¢ wolno, miekko i punktowo.
= B N e
Czyszczenie Slady po folii Slady
Uzywaj migkkiej mikrofibry. ochronnej przypalenia
’ 3l Pomer:chn!a Sl Po usunieciu folii moga zostaé Akryl nie zachowuje sie jak
przetarcia, zastosuj wode : : S = :
: : drobne $lady kleju lub odciski. drewno. Zamiast typowej sadzy
z odrobing tagodnego $rodka S ; T
Usuwaj je delikatnie, bez skrobania moga pojawic sie matowe
albo preparat przeznaczony do y £ % :
Sl ostrym narzedziem. Najpierw krawedzie, drobny nalot albo
tworzyw sztucznych. Nie uzywaj ; : L il
3 A sprawdz reakcje akrylu na matym miejscowe przebarwienie.
szorstkich recznikéw, twardych ¢ : Sini c delikatny bi I
bek ani agresywnych ragmencie, szczegdlnie przy Zasem deli atny biaty na ot.na
9 = powierzchniach kolorowych, krawedzi jest normalny i wynika
rozpuszczalnikéw. ; e,
lustrzanych lub specjalnych. Z procesu cigcia.
\. g J J
a SN SN e N
Szlifowanie @ Wykonczenie Uwazaj na
ie szlifuj gféwnej powierzchni koricowe Alkohol, aceton, mocne
akrylu, jesli nie planujesz Najczesciej akryl nie wymaga rozpuszczalniki i $rodki
pelnego polerowania. W razie lakieru. Efektem korcowym o nieznanym skfadzie.
potrzeby mozna bardzo ostronie powinna byé czysta, blyszczaca Niektdre preparaty moga
pracowac na krawedzi, uzywajac albo celowo matowa powierzchnia. powodowac mikropekniecia,
bardzo drobnej gradacji, Krawedzie mozna wypolerowac, zmatowienie lub trwate
a nastepnie wypolerowac miejsce jesli projekt wymaga efektu §lady.
specjalng pasta do akrylu. bardziej luksusowego.
\ N SN 4
Sytuacja Co zrobi¢ AT o
Kurz i odciski Mikrofibra, delikatne przetarcie ‘ ‘ : T
= ‘ Akryl nagradza delikatnosc.
Slad po folii Powolne czyszczenie punktowe :
- - - — - - Jedno agresywne przetarcie
7 I ie tylk j : ] ? |
Matowa krawedz Polerowanie tylko wtedy, gd_y yesl:otrzebne moze zepsué powrerzchme
I?ysg naj po_w:erzc!lnl Ty _N_le po_glgbl_ac tarciem; ocenic mo;hwosc_polerowan@_ | bardzie J niz sam laser. , ,
Akryl lustrzany Test preparatu obowigzkowy y
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KARTA 05 B

Skdra naturaina
: ekuluglczna

Materiat elegancki, ale wrazliwy na
nadmiar ciepta, wilgo¢ i zbyt
mocne tarcie.

Skéra po grawerowaniu laserem moze wygladaé
bardzo ekskluzywnie, poniewaz ciemniejszy $lad
czesto pieknie kontrastuje z powierzchnia. Nie nalezy . e - ;
jednak traktowac jej jak drewna. Skory nie szlifuje sie : s i S R
agresywnie, nie moczy i nie czysci przypadkowymi - -
$rodkami.  Wykonfczenie powinno  zachowac :
elastycznosc oraz naturalny wyglad materiatu.

- e N )
|

Czyszczenie @Slady przypalenia ‘ ® Szlifowanie

| 1
Usun pyt migkka, sucha sciereczka. Ciemniejszy grawer jest zwykle ‘ Nie jest zalecane. Szlifowanie moze I
Jesli po grawerze zostaty lekkie uszkodzic lico skory, naruszy¢ widkna, i

efektem zamierzonym. Nie probuj
pozostatosci, uzyj delikatnych ruchow
i nie rozcieraj zabrudzenia szeroko
po powierzchni. W przypadku skéry
ekologicznej zawsze wykonaj probe,

go usuwac, jesli tworzy réwny
kontrast. Problemem sa dopiero
nieregularne zabrudzenia, zapach
spalenizny albo osad wychodzacy

zdja¢ powloke albo zostawic¢ jasniejsze
plamy. Jesli krawedz wymaga
dopracowania, lepiej uzy¢ technik
przeznaczonych do skéry, takich jak

Przy skorze naturalnej mozna zastosowac

| poniewaz powtoka moze reagowac poza wzor. delikatne wygladzenie krawedzi
inaczej niz skora naturalna. i odpowiednim preparatem.
AR N 5 S g J
4 Y 2
Wykonczenie koricowe | Uwazaj na

niewielka ilos¢ balsamu, kremu albo oleju
przeznaczonego do skory. Preparat

naktadaj bardzo oszczednie, aby nie

zattusci¢ powierzchni ani nie ostabic¢

kontrastu graweru. Przy skérze

ekologicznej wybieraj srodki zgodne | |

z powtoka producenta. /,' \

®

Zbyt mokre czyszczenie, alkohol,
agresywne detergenty, mocne tarcie
i nadmiar oleju. Skéra moze zmieni¢
kolor, stracic elastycznosé albo
zaczaC€ wygladac nieréwno.

( Dobre wykoriczenie skory powinno dawac:
[ ] Réwny kontrast graweru

[] Brak luznego pytu

| [ ] Przyjemny dotyk

l [] Zachowang elastyczno$¢

. [_] Brak ttustych plam

\
hS

e,
%,

e R =

W przypadku skory mniej znaczy wiecej:
oczys¢ delikatnie, zabezpiecz oszczednie
i nie walcz z naturalnym charakterem
materiatu.
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Korek

Lekki, porowaty i naturalny —
fatwo zatrzymuje pyt, dlatego S
wymaga bardzo delikatnego podejscia. "

Korek jest materiatem migkkim i porowatym. -
Po grawerowaniu moze zatrzymywac drobny pyt i
w swojej strukturze, a po cigciu jego krawedzie Ceen TR
bywaja delikatnie ciemniejsze. Zbyt mocne tarcie :

lub nadmiar ptynu moze zniszczy¢ powierzchnie,

dlatego wykonczenie powinno byc lekkie i ostrozne.

Czyszczenie @ Slady przypalenia

(

Szlifowanie

T —

Najbezpieczniej uzy¢ miekkiego
pedzla, suchej szczoteczki albo

delikatnego strumienia powietrza.

Nie wcieraj pytu w pory korka.
Jesli musisz uzy¢ wilgoci,
zréb to punktowo i bardzo
oszczednie.

Lekkie przyciemnienie zwykle pasuje
do naturalnego wygladu korka.
Préba catkowitego usuniecia
ciemnigjszego Sladu moze uszkodzi¢
strukture materiatu. Lepiej wyréwnac
efekt delikatnym oczyszczeniem
niz agresywnie go $cierac.

Mozliwe tylko bardzo lekko i tylko

wtedy, gdy trzeba wyréwnac krawedz.

Uzyj drobnej gradacji i minimalnego
nacisku. Korek fatwo sie kruszy,
dlatego kazde szlifowanie powinno
by¢ krotkie i kontrolowane.

—

Mkt T

e g B i R ——

—
- Wykonczenie koricowe

Uwazaj na

Mocne tarcie, mokre szmatki,
grube warstwy lakieru i preparaty,
ktére moga zostawi¢ plamy.
Korek powinien pozostac lekki,
naturalny i przyjemny w dotyku.

|
| Do ochrony sprawdzi sie lekki selant, lakier ‘
wodny albo preparat przeznaczony do |
powierzchni porowatych. Nakfadaj cienka [
warstwe, aby nie zatkac naturalnej struktury
i nie stworzy¢ ciezkiej, sztucznej powtoki.

Nt 2l L e WA 7N e
| Efekt po laserze Zalecane dziatanie ( ‘ ‘ o

B yt w porach Miekki pedzel lub powietrze .! Korek nie lubi Sl*y

l Ciemny grawer Zostawi¢ jako kontrast Naﬂepszy efekt daje

l Kaens Kmaal Bardzo lekkie wyréwnanie | czyszczenie lekkie, krdtkie

| Produkt uzytkowy Cienka warstwa ochronna | | i dobrze kontrolowane.

! Podk’radka pod kubek | Zabezpieczenie przed wilgocia | | i . , ,
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Papier, karto
| tektura

Materiaty lekkie i delikatne —
najwazniejsze jest zapobieganie
zabrudzeniom jeszcze przed cigciem.

Papier, karton i tektura nie wybaczajg
agresywnego czyszczenia. Jesli sadza, wilgo¢
albo przypalenie pojawig sie na powierzchni,
zwykle trudno to naprawic bez $ladu. Dlatego
profesjonalne wykoriczenie tych materiatow
zaczyna sie od dobrego przygotowania,
czystego stotu roboczego i wiasciwych

ustawier lasera.

@

podmuchu powietrza.

®)

Jezeli powierzchnia ma

powinny by¢ szlifowane

Czyszczenie Slady przypalenia Szlifowanie Wykonczenie Uwazaj na

— — —_— koricowe _
Uzyj bardzo miekkiego Minimalne przyciemnienie Nie stosuje sie. W wigkszosci ~ Wilgo€, tuste palce,
pedzla albo delikatnego krawedzi jest czeste. Papier i karton nie przypadkow dodatkowe brudna mate robocza,

wykoriczenie nie jest za duzg moc lasera

Nie stosuj mokrych widoczne brazowe smugi, : otrzebne. Pr i e
s'ciereczeic, poni:;wai zwykle Iepiej‘skorygowagc' po Faser.?.e. Proba Eekoracjach nizina uzyc "2yt wo!ne e
papier moze si¢ ustawienia przy kolejnej mechanicznego odpowiedniego sprayu 1oateran; ba?fdzo
pofalowac, rozwarstwi¢ sztuce niz probowac usuniecia $ladow moze ochronnego do papieru, szybko pokazujg
albo stracic sztywnos¢. ratowac gotowy element. poszarpac krawedz, ale tylko bardzo cienko kazdy bfad.
Przy drobnym pyle Przy jasnym papierze zniszczy¢ nadruk albo i po wezedniejszej probie.
dziataj od $rodka warto stosowat zostawié nieréwna Waine jest pelne
elementu na zewnatrz. maskow?nl_g albo powierzchnie. wyschmepm przed
y testowac nizsza moc. pakowaniem.
~ 5 »

Przed produkcja seryjng sprawdz:

[] Czy papier nie zotknie przy krawedzi?

[] Czy na powierzchni nie ma dymnych smug?

[] Czy detal nie jest zbyt kruchy po cigciu?

[] Czy element nie wygina sie po zdjeciu ze stotu?
I [] Czy opakowanie nie zatrzymuje zapachu dymu?
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Przy papierze najlepsze
wykoriczenie to takie, ktorego
prawie nie trzeba robic,
bo proces byt dobrze

przygotowany.
7




Szkto i lustro

Efekt koricowy zalezy od czystosci, kontrastu
i braku smug — nie od mocnego wykariczania.

~

\

ATITS

Przy szkle i lustrze laser zwykle tworzy efekt
matowego graweru, a nie klasyczne przypalenie.
Najwazniejsze po pracy jest usunigcie pytu, odciskow
palcéw i smug, aby grawer byt czytelny. Tych
materiatow nie szlifuje sie i nie zabezpiecza tak jak

(

b

drewna.
——=a e
i 55 N
Czyszczenie Slady Szlifowanie Wykonczenie Uwazaj na
Uzyj mikrofibry oraz przypalema Nie stosuje sie. koricowe Zbyt mocny docisk,
srodka do szkla albo Nie wystepuja w taki Szlifowanie moze Najczeéc!ej wystarczy uderzenia, gwattowne
| alkoholu izopropylowego, | | sam sposéb jak przy porysowag szkfo, perfekcyjna czystosc. zmiany temperatury |
jesli materiat i powltoka | | drewnie. Jedli widzisz | | uszkodzié lustro albo W przypadku niektdrych i ostre narzedzia.
na to pozwalaja. ciemne $lady, moze | | pogorszy¢ czytelnos¢ projektow mozna Szkto oraz lustro |
Przecieraj spokojnie, to by pyl, brud, osad | | graweru. Jesi pojawi | zastosowac wymagaja spokojnego
bez mocnego docisku. 7 maskowania albo sie pekniecie, odprysk p}’déw‘e‘*'e?’% obchodzenia sie
Przy lustrze uwazaj pozostatosé po albo uszkodzenie K CEmp= e d:? d z elementem juz
na tylng warstwe procesie. Usufi je powierzchni, zwykle gntrarztigabp?b radzief po zakoriczeniu
odbijajaca, poniewaz delikatnie i sprawdz nie da sie tego ;igoizn Sa; miteri?l pracy lasera.
moze by¢ bardzie] efekt pod $wiatlo. estetycznie naprawic zwyklg. hic wymaga
wrazliwa niz samo szko. prostym wykonczemem_ . ot ani 0|€jl.L |
B O S AN = = = == /g ..
Co widzisz? i Co to moze oznaczac? Co zrobic?
Smugi | Brud lub Srodek czyszczacy Wypolerowac mikrofibra
Biaty matowy $lad Normalny efekt graweru Nie usuwaé
Pyt w grawerze Pozostatos¢ po pracy Delikatnie przetrzec
Pekniecie Uszkodzenie materiatu Nie maskowac jako wykonczenie
Staby kontrast Grawer mato widoczny Dodac tfo lub pods$wietlenie

- kb

Przy szkle profesjonalny efekt oznacza brak smug,
brak odciskow i czysty kontrast graweru.
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7" KARTA 09 . :

 tupek, kamier

i ceramika

Twarde materiaty, mocny kontrast i pyt mineralny:;"

czyszczenie musi by¢ doktadne, ale bez agresji.

tupek, kamien i ceramika po grawerowaniu laserem czesto
daja jasny, kontrastowy $lad na ciemniejszym tle. Problemem

nie jest klasyczne przypalenie, lecz pyt mineralny, drobny osad

i mozliwo$¢ zarysowania lub zabrudzenia powierzchni.
Wykonczenie powinno wydoby¢ kontrast i zabezpieczy¢
element zgodnie z jego zastosowaniem.

—= S —~ —3
i Q @
I
Czyszczenie Slady przypalenia Szlifowanie Wykoriczenie koricowe | Uwazaj na ‘
Usuni pyt miekka szczoteczka, Nie wygladaja tak jak Zwykle nie jest zalecane Do kamienia i fupka mozna | Srodki, ktére zostawiaja |
pedzlem albo lekko wilgotna na drewnie. Jasna lub po grawerowaniu, uzy¢ odpowiedniego | | tlusta warstwe, nierdwny
sciereczka. Przy kamieniu matowa markacja jest poniewaz moze ostabi¢ impregnatu albo lakieru potysk albo plamy. Kamieri |
naturalnym upewnij sie, zwykle efektem pracy kontrast i usunac czes¢ do powierzchni mineralnych, naturalny moze wehlaniac ‘
ze powierzchnia dobrze lasera. Jesli powierzchnia markacji. Jezeli krawedz szczegolnie jesli produkt preparat nieréwnomiernie,
wyschnie przed dalszym wydaje sie brudna, kamienia jest ostra, bedzie uzywany na dlatego proba na odpadzie |

delikatne przetarcie.

wykoriczeniem. Pyt najpierw sprawdz, mozna jg bardzo ostroznie
mineralny moze osadzac sie czy to pyt, a nie wygladzi¢ odpowiednim

w porach, dlatego czasem rzeczywiste uszkodzenie | | narzedziem, ale poza
potrzebne jest kilkukrotne materiatu. obszarem graweru.

zewnatrz, jako podstawka,
tabliczka lub element
narazony na wilgoc. |
Preparat moze pogtebic
kolor tla i zwigkszy¢
kontrast graweru.

't\ e

jest bardzo waina. |

| -
| 5 - P
- e
s, ) e
¥ Bans
B . GaF \
| B
e Tl o ekl
e < S -
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D - =3
> -

N —

Po wykonczeniu sprawdz:

O Czy pyt mineralny zostat usuniety?

O Czy grawer ma czytelny kontrast?

[J Czy powierzchnia nie jest thusta?

O Czy preparat nie zostawit plam?

[0 Czy krawedzie sa bezpieczne w dotyku?

1 Kamien nie potrzebuje
dekorowania na sife.
Wystarczy czystosc, kontrast

J i dobrze dobrana ochrona. 99
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Metale puwlekane
i powierzchnie

lakierowane

Laser odstania kontrast przez usunigcie
warstwy — dlatego czyszczenie musi

chronic powtoke.

W przypadku metali powlekanych, kubkéw, tabliczek, brelokow
albo powierzchni lakierowanych laser czesto nie ,wypala” materiatu,

lecz usuwa cienka warstwe powtoki. Efekt koricowy zalezy od czystego
kontrastu oraz nienaruszonej powierzchni wokét graweru. Najwieksze
ryzyko to zarysowania, starcie powfoki i uzycie zbyt mocnej chemii.

s d s
E) | @ | X
. S | ’ .
Czyszczenie Slady po procesie Szlifowanie Wykoriczenie | Uwazaj na
| koricowe |
Uzyj suchej mikrofibry. Ciemny lub jasny || Nie jest zalecane. Najczedciej dodatkowe Twarde gabki,
Przy mocniejszych kontrast jest normalnym ‘ Szlifowanie moze wykoriczenie nie jest pasty Scierne, aceton,

zabrudzeniach zastosuj
niewielka ilos¢ alkoholu
izopropylowego albo
tagodnego $rodka,

ale tylko po tescie.
Czysc¢ punktowo,

nie zalewaj powierzchni

efektem usuniecia
powtoki. Jesli wokat
graweru pozostat pyt
albo nalot, usuri go
delikatnie. Nie probuj
Jpoprawiac” wzoru
ostrym narzedziem,

zdja¢ powtoke,
zarysowac metal albo
rozszerzy¢ obszar
uszkodzenia. Przy tych
materiatach lepigj
dopracowac ustawienia
lasera niz naprawiac

potrzebne. Przy
przedmiotach czesto
dotykanych mozna
rozwazyC przezroczysta
ochrone kompatybilng
z powloka, ale tylko
wtedy, gdy nie zmienia

agresywne
rozpuszczalniki

i mocne dociskanie
mikrofibry. Powtoka
moze wygladac
solidnie, ale po laserze
jej okolice bywaja

| i nie trzyj mocno bo mozesz uszkodzic powierzchnie koloru, polysku ani bardziej wrazliwe.
w jednym miejscu. [ | lakier. mechanicznie po fakcie. faktury.
| ) |
i K \ 9 et .
( Powierzchnia Najbezpieczniejsze podejscie

F T e
L Przy powtokach
najwazniejsze jest
nie usunac wiecej,
niz usunat laser.

ED Kubek powlekany Mikrofibra i test $rodka
Tabliczka lakierowana
O Metal anodowany
C}Q Brelok metalowy

I ¢¢ Powierzchnia btyszczaca

Czyszczenie punktowe bez tarcia
Delikatne przetarcie, bez $cierania

Kontrola rys pod éwiatfo

Unika¢ matowienia i past $ciernych |
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7" KARTA 11

Materiat roboczy, nie dekoracyjny —
liczy sie czystosc¢ detalu, gtebokos¢
i brak resztek w drobnych liniach.

Guma do stempli po grawerowaniu laserem moze
zatrzymywac drobny pyt, osad i zapach. Wykoriczenie
nie ma tu na celu uzyskania potysku, ale zapewnienie
ostrego odbicia, czystych krawedzi i czytelnych detali.
Najwazniejsze jest doktadne usuniecie pozostatosci

z zagtebien bez uszkadzania drobnych elementéw wzoru.

Czyszczenie

Po grawerowaniu usun luzny pyt miekka szczoteczka,
pedzlem albo delikatnym strumieniem powietrza.

W drobnych detalach pomocne moga by¢ patyczki
kosmetyczne lub lekko wilgotna Sciereczka.

Nie rozciagaj gumy i nie szarp cienkich
elementow wzoru.

Slady po laserze

Ciemniejszy osad i zapach sa normalne po pracy

z guma. Wazne jest, aby powierzchnia drukujgca
byla czysta i nie przenosifa zabrudzen na papier
podczas testu odbicia. Jesli stempel brudzi poza
wzorem, trzeba go dodatkowo oczyscic.

L SELCEEES 11 [1] - —

[] Czy odbicie jest ostre?

Szlifowanie [] Czy tto nie brudzi papieru?

Nie stosuje sig klasycznego szlifowania.

Mechaniczne $cieranie moze zniszczy¢ drobne linie, D Czy mate |itery sq Czy{eme?
obnizyc detale i pogorszy¢ jakos¢ odbicia. Jesli

krawedz stempla wymaga poprawy, przytnij jg réwno D Czy cienkie linie sie nie zrywaja?

albo oczys¢, ale nie Scieraj powierzchni roboczej.

] Czy guma jest réwno przyklejona
Wykonczenie konicowe do uchwytu?

Po czyszczeniu wykonaj probne odbicie
na zwyklym papierze. Sprawdz, czy linie sa
czytelne, czy to nie zostawia sladow i czy drobne

detale nie sq zalane farba. Dopiero po takim tescie ‘ ‘ S

przyklej gume do uchwytu albo oprawy. Stempel OF,‘enJa Sf? nie po
. wygladzie samej gumy,
Zbyt mocne szczotkowanie, rozciaganie materiatu, ale po czys tosci odbicia
agresywne srodki chemiczne i montaz bez testu. na p apferze. ’ ,

Stempel moze wygladac dobrze, ale dopiero
odbicie pokazuje prawdziwa jakos¢ wykonania.

1R S R e R — —

9 @) X O &

b
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"KARTA 12 X

Filc i tkaniny
“techniczne

Materiaty miekkie, wiékniste i podatne
na przypalenie — wymagaja lekkiego czyszczenia .
oraz ostroznego obchodzenia si¢ z krawedzig.

/
|
|

Filc, tkaniny syntetyczne i wybrane materiaty techniczne mogg I ‘

dobrze reagowa¢ na cigcie laserowe, poniewaz laser jednocze$nie
przecina i cze$ciowo uszczelnia krawedz. Jednoczesnie mogg
zatrzymywac zapach, drobny pyl, mikrowtékna albo $lady przypalenia.
Wykonczenie polega gtéwnie na oczyszczeniu powierzchni,
sprawdzeniu krawedzi i usunieciu luznych widkien bez rozciggania
materiatu.

Vi = ( '\‘| i e E P (
A\
fil .
C : l SI d leni : : Wykoriczenie st
zyszczenie ady przypalenia Szlifowanie Bftowe Uwazaj na
Usuri luzny pyt migkkim Delikatne przyciemnienie Nie stosuje sie Klasycznego Najczesciej wystarczy Nadmiar ciepla, mokre
pedzlem, rolka do ubran krawedzi jest czeste, szlifowania. Papier $cierny oczyszczenie i kontrola czyszczenie, mocne tarcie
albo delikatnym strumieniem | | zwlaszcza przy ciemniejszych | | moze porwad widkna, krawedzi. Przy elementach i ciggniecie widkien.
powietrza. Przy filcu dobrze | lub syntetycznych zmechacic¢ materiat albo dekoracyjnych mozna Niektdre tkaniny
sprawdza sie spokojne materialach. Jesli $lad jest zdeformowac krawedz. delikatnie odéwiezyc syntetyczne moga sie
oczyszczanie powierzchni réwny, moze wygladac Jesli pojawia sie pojedyncze powierzchnie rolkg topic, blyszczeé lub
bez mocnego tarcia. Jesli estetycznie i pomagac wystajace widkna, usun je do tkanin. Przy produktach tworzyé twarda krawedz,
material ma drobne widkna, w zabezpieczeniu krawedzi. bardzo ostroznie malymi uzytkowych sprawdz, czy dlatego test ustawieri jest
nie przeciagaj po nim Jesli pojawia sie nieréwny nozyczkami material nie zostawia pytu, bardzo wazny.
szorstka $ciereczky, brazowy nalot, warto | lub pinceta. nie brudzi dloni i nie ma
poniewaz moze to | skorygowac ustawienia przy | | intensywnego zapachu
zmechacic powierzchnie. kolejnej sztuce. | po cieciu.
A N N SN R .
( Sytuacja Najlepsze dziatanie e W )
Pyt na powierzchni Miekki pedzel albo rolka do ubran
Luzne widkna Ostrozne przyciecie, bez szarpania
Zapach po cieciu Wietrzenie przed pakowaniem
Twarda krawedz Korekta ustawien przy kolejnej sztuce
Zmechacenie Nie trze¢; oczysci¢ bardzo delikatnie D

Przy filcu i tkaninach wykoriczenie ma by¢ lekkie. ' I
Im mniej ciggniesz i trzesz materiaf,
tym bardziej profesjonalny zostaje efekt.
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Lammaty

- grawerskie

Materiaty stworzone do kontrastu — ;
wymagaja czystosci, ochrony powierzchni . -
i bardzo ostroznego usuwania osadu.

Laminaty grawerskie sg projektowane tak, aby laser odstaniat =

warstwe kontrastow3. Dzieki temu mozna uzyskaé bardzo = =
czytelne tabliczki, oznaczenia, szyldy i etykiety. Wykoriczenie
nie polega na mocnym poprawianiu materiatu, ale na zachowaniu ;
ostrego kontrastu, usunigciu pytu oraz uniknigciu zarysowan .

na powierzchni.

D —

Czyszczenie
Uzyj miekkiej mikrofibry,
delikatnego pedzla albo
sprezonego powietrza.
Jezeli w grawerze zostal
pyt, czysé go spokojnie,
bez mocnego docisku.
Przy powierzchniach
blyszczacych szczegolnie
uwazaj na rysy widoczne
pod $wiatto.

Slady po grawerowaniu

Nalot w zaglebieniach moze
by¢ normalnym efektem
usuwania wierzchniej
warstwy. Jedli kontrast
jest czysty i réwny, nie
probuj dodatkowo
pogfebiac graweru
mechanicznie. Jezeli tho
wyglada brudno, najpierw
usuri pyt, a dopiero pozniej
ocen ustawienia lasera.

B

LASER LAB

PROFESSION

005mm

" TR e e

PRECYZJA « KONTROLA - KONTRAST

=

Szlifowanie

Nie jest zalecane. Laminat
ma warstwowa budowe,
a szlifowanie moze usunac
kolor, zmatowic
powierzchnie albo
zniszezyc ostre krawedzie
liter. Przy tym materiale
jakosé powinna wynikac
z dobrych ustawien

i czystego procesu,

nie Z naprawy po obrdbce.

D

N

Wykoriczenie koricowe

Zwykle dodatkowe
zabezpieczenie nie jest
potrzebne. Przy tabliczkach
uzytkowanych intensywnie
mozna rozwazyc bardzo
cienka ochrone
kompatybilna z laminatem,
ale tylko po tescie.
Najwatiniejsze jest, aby
preparat nie zmniejszyt
kontrastu ani nie zostawil
smug.

Uwazaj na
Agresywne $rodki,
aceton, ostre narzedzia
i zbyt mocne dociskanie
$ciereczki. Laminaty
czesto wygladaja
odporne, ale ich warstwa
dekoracyjna moze by¢
cienka.

= \;_*F;/

Pyt w literach

Resztki warstwy po grawerze

Pedzel lub powietrze

Rysy

Twarda szmatka albo tarcie

:/i_'_ Kontrola [ Czy litery sa ostre i.czytelne? [] Czy pyt zostat usuniety z zaglebien?
v — gotowej tabliczki: [0 Czy powierzchnia nie ma smug? [ Czy kontrast wyglada jednakowo na catej tabliczce?
viSy [C] Czy tto nie jest porysowane?
Problem Prawdopodobna przyczyna Szybka reakcja
- : - Staby kontrast Zbyt ptytki grawer Test ustawien na odpadzie
= Smugi na powierzchni Nieodpowiednie czyszczenie Mikrofibra i delikatne przetarcie

Nie poglebiac, zmieni¢ metode

T
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Laminat grawerski powinien wygladac jak gotowa tabliczka

techniczna: czysto, rowno i bez przypadkowych sladow pracy.
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Elementy malowané:
przed grawerem

Grawer odstania kontrast pod farbg —
dlatego liczy sie jakoS¢ warstwy, czystosc i brak zarysowan.
Malowanie przed grawerowaniem pozwala uzyska¢ mocny kontrast: -

laser usuwa farbe lub przypala jg punktowo, odstaniajgc materiat
pod spodem. Takie elementy moga wygladac bardzo profesjonalnie,

ale tylko wtedy, gdy farba byta dobrze natozona, wyschnieta
i odporna na pézniejsze czyszczenie. Wykonczenie powinna
zabezpieczy¢ efekt bez rozmazywania ani zdzierania warstwy.

5
Przygotowanie
przed laserem

Farba musi by¢ catkowicie sucha

i dobrze zwigzana z powierzchnig.
Jesli warstwa jest zbyt Swieza, laser
moze ja przypalac nieréwno, a po
grawerowaniu moze sie tuszezy¢
albo brudzic. Najlepiej testowa¢
ten proces na prébce tego

samego materialu.
S

7 i

Czyszczenie
po grawerze

Usun pyt migkkim pedzlem albo
suchg mikrofibra. Jesli wokét
graweru pojawit sie nalot, czysé
punktowo i bardzo lekko. Nie
uzywaj mocnych Srodkéw, dopdki
nie sprawdzisz, czy nie

/

@)

Na malowanej powierzchni mogg
pojawi¢ sie ciemne obrzeza wokot
graweru. Czasem wzmacniaja efekt,
ale jesli wygladaja brudno, warto
zmieni¢ ustawienia lasera, zamiast
prébowac agresywnie Sciera¢
gotowy element.

Slady
przypalenia

NS

/_

® Szlifowanie

Nie szlifuj pomalowangj powierzchni

po grawerowaniu, chyba Ze celowo
tworzysz efekt postarzenia. Szlifowanie
moze zdjac farbe z miejsc, ktore
powinny pozosta¢ réwne, i sprawic,
ze produkt bedzie wygladat
przypadkowo.

,

rozpuszczajg farby.
Wykonczenie

@ koncowe

Po oczyszczeniu mozna zastosowaé
cienka warstwe lakieru bezbarwnego,
aby zabezpieczyc farbe i grawer.
Wybierz mat, satyne albo potysk
zgodnie z charakterem produktu.
Nakladaj cienkie warstwy, aby nie
zala¢ drobnych detali.

oy

Etap

Co sprawdzic¢

T T

1

Przed grawerem

Po grawerze

Przed lakierem

Po lakierze

Przed pakowaniem
s

Czy wzor jest czytelny
Czy pyt zostat usuniety
Czy detal nie zostat zalany

Czy powierzchnia nie klei si i nie pachnie intensywnie

Czy farba jest sucha i réwna |
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Uwazaj na

Za gruba warstwe farby,
niedoschniecie, zbyt wysoka moc
lasera i lakierowanie bez usuniecia
pytu. Kazdy z tych btedéw moze

obnizy¢ czytelnos¢ graweru.

Malowanie przed grawerem
daje efekt premium, ale tylko
wtedy, gdy kazda warstwa
ma czas dobrze wyschnac. 5y ]

o

CIENKIE WARSTIY /]




KARTA 15 J

Kolor moze podkresli¢ detal, ale wymaga czystego
graweru, kontroli nad farba i spokojnego wykonczeni:
Barwienie po grawerowaniu pozwala wypetni¢ wzér farbg,
bejca, pigmentem albo markerem, aby zwiekszy¢ kontrast
i nadac projektowi bardziej dekoracyjny charakter.
Ta technika wymaga doktadnego oczyszczenia graweru
przed kolorem oraz ochrony powierzchni wokét detalu,
aby barwnik nie rozlat sie poza wzor.
7 ] e
Czyszczenie Naktadanie Ochrona 4
przed kolorem koloru POVIICYZGHN
| wokot graweru
Przed barwieniem usun pyt z graweru. Pracuj cienkimi warstwami. Lepiej Jesli materiat tatwo chionie farbe,
Uzyj pedzla, sprezonego powietrza natozy¢ kolor dwa razy delikatnie zabezpiecz powierzchnig przed
albo patyczka kosmetycznego. niz raz zbyt obficie. Przy drobnych barwieniem albo uzyj maski
Jesli pyt zostanie w zagtebieniu, detalach uzywaj cienkiego pedzelka, ochronnej. Na drewnie i MDF-ie
kolor moze wymieszac sie z sadza aplikatora, markera albo techniki pigment moze wnika¢ w pory
i da¢ brudny, nierowny efekt. wypetniania tylko w zagtebieniu. i tworzy¢ plamy poza linig graweru.
ki 21 N8 bl M S il = A
-~ N 7 ™
Usuwanie Wykoriczenie i
: : Uwazaj na
nadmiaru koncowe
Nadmiar farby usuwaj natychmiast Po pefnym wyschnieciu koloru Za duzo farby, barwienie
i delikatnie, zgodnie z typem mozna zabezp_leczyc element brudnego graweru, pospiech
materialu. Nie rozcieraj koloru lakierem albo innym preparatem oraz brak testu chtonnosci.
szeroko po powierzchni. dopasowanym do materiatu. Kolor, ktéry miat poprawic¢
Przy akrylu i laminatach uwazaj, Nie lakieruj _fbﬂ wecesnie o produkt, moze tatwo zamieni¢ go
aby nie zarysowac tha. Robichass ol pignientmoze w nieestetyczna plame.
sie rozmazaé albo stracié¢ ostrosc.
i i 2l =
[0 Czy grawer jest czysty?
Przed barwieniem [0 Czy materiat chtonie farbe?
: 3 : ; : s ks
zapytaJ: [0 Czy pomergchn!a wgkol wzoru jest chroniona?
[ Czy mam cienki aplikator?
[ Czy kolor bedzie zabezpieczony po wyschnieciu? )
\.—____
; N
Oczyst Zabezplecz / Na{oz Usun ; ; 5
4/% grawer _\) @ C|enko nadmlar ; Wysusz Zabezplecj

Kolor w grawerze powinien podkreslac projekt,

f\ 74 yy
& a nie przykrywac precyzje pracy lasera.
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Tabela szybkiego
- poréwnania materiatow

Jedna strona do szybkiej decyzji: czy czyscic, szlifowac, polerowac,
lakierowac czy zostawi¢ naturalny efekt.
Nie kazdy materiat wymaga tego samego wykoriczenia. Ta tabela pomaga szybko poréwnac

najczestsze sytuacje po laserze i wybra¢ bezpieczny kierunek pracy.
Nie zastepuje testu na odpadzie, ale pomaga unikng¢ najbardziej oczywistych btedow.

Materiat

Czyszczenie

<

Szlifowanie

Zabezpieczenie

Najwazniejsza
uwaga

Pedzel, mikrofibra, Tak: aléwnie lifui ’
Drewno naturalne ostréocig:ee (\;illgotna krz;v?redzi e Olej, wosk, lakier SIZ vaéi%ii?im
1 Tak, szczegolnie : Nie moczy¢,
MDF Doktadne odpylanie przed malowaniem Podktad, farba, lakier bo moze puchnac
. Pedzel, mikrofibra, o Olej, wosk, lakier Uwazaj na
Skle] ka delikatnie Tak; ostroznie satynowy wierzchnig warstwe
Mikrofibra, Tylko krawedz ; Unikac rys
Akryl delikatny $rodek i 2 polerowaniem | ZWyKle niepotrzebne | ; o ocvvnej chemii
S e I | e e
. Bardzo lekko, Lekki selant lub Nie wciera¢ pytu
Korek Pedzel, powietrze jesli trzeba lakier wodny w pory
o s ; Rzadko, tylko spray Najwazniejsza jest
Papier i tektura Miekki pediei# Nie do papieru profilaktyka
: Mikrofi S L J Liczy si
Szkto i lustro 'krc:jfébgi(g(}dek Nie Zwykle niepotrzebne W imfg
Al : Szczotka, wilgotna | Impregnat lub lakier Wydobyc¢ kontrast,
Kamier i ceramika Sciereczka Zwykle nie do kamienia nie zattuscic
Mikrofibra, : Tylko kompatybilna Nie uszkodzi¢
Metale powlekane test Srodka B Hie i ~ ochrona _ powtoki
. Szczoteczka, : Test odbicia zamiast Liczy sie jakos¢
Guma do stempli powietrze Nie lakieru stemplowania
Filc i tkaniny P%iﬁ:é{?;:a’ Nie Zwykle niepotrzebne Nie ciggnac¢ widkien
: ; Mikrofibra, ; ; Chroni¢ kontrast
Laminaty grawerskie powletrze Nie Zwykle niepotrzebne i powierzchnig

/’ ~
=
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o Zasada praktyczna: Jesli materiat jest chtonny, najpierw testuj wilgoc i preparaty.
Jesli jest btyszczacy, najpierw chron przed rysami.
Jedli jest miekki lub widknisty, unikaj mocnego tarcia.




7" MODUL 03

Techniki

czyszczenia i dopracowania

Od pytu i sadzy po krawedzie, detale i powierzchnie
btyszczace — jak poprawi¢ efekt bez niszczenia materiatu.

W poprzednim module kazdy materiat zostat
opisany osobno. Teraz przechodzimy do
technik, ktére pojawiajg sie najczescie]

w codziennej pracy po laserze: usuwania
pytu, redukeji sadzy, wygtadzania krawedzi, !
polerowania i czyszczenia drobnych detali. \ Ak =

Najwazniejsza zasada tego modutu:

Nie zaczynaj od najmocniejszej metody.
Zacznij od najdelikatniejsze] i zwigkszaj intensywnosc
tylko wtedy, gdy matenal to wytrzyma.

(&) 2)+(Q)~ @)+(8)~(®)

Pedzel Mikrofibra Czyszczenie Szlifowanie Polerowanie  Zabezpieczenie
punktowe
Odréznisz Dobierzesz Zabezpieczysz Przygotujesz w
pyt od whasciwy @ detale powierzchnig
przypalenia / nacisk do lakieru
Nie kazdy ciemny Czasem lekki ruch Drobne grawery Dobre zabezpieczenie
$lad wymaga daje lepszy efekt wymagaja precyzji, zaczyna sie od
szlifowania. niz mocne tarcie. a nie pospiechu. idealnie czystej bazy.
o T ol B vl . o fhete oan ol
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" TECHNIKA 01 PS8

Czyszczenie

pytu, sadzy

| drobnych usaduw-=

Najpierw usun to, co luzne.

Dopiero potem oceniaj, czy potrzebna jest

mocniejsza korekta.

Po cieciu lub grawerowaniu laserem na materiale czesto
zostaje pyt, sadza, drobny nalot albo resztki po maskowaniu.
Najczystszy btad to natychmiastowe przecieranie wszystkiego

¥
Il

-~
T

z duzg sita. W wielu przypadkach wystarczy najpierw delikatnie
usuna¢ luzne zanieczyszczenia, aby nie rozmazac ich

po powierzchni.

~ 1)

. Krok 1:
' Obejrzyj element
pod $wiatto

- Sprawdz, gdzie znajduje sig
pyt: na powierzchni,
w grawerze, na krawedzi
czy w porach materiatu.

‘ Dzigki temu nie bedziesz

| czyscic catej strony wtedy,

als

Krok 2:
Usun luzne

zabrudzenia
Uzyj miekkiego pedzla,
szczoteczki, sprezonego
powietrza albo bardzo
delikatnej mikrofibry.
Pracuj od srodka
na zewnatrz albo zgodnie

Krok 3:
Czysé
punktowo J

Jesli zostaja trudniejsze |
$lady, nie mocz od razu
catej powierzchni.
Najpierw przetestuj
wybrany $rodek na matym
fragmencie. Czys¢ tylko

¥ -

Krok 4:
Osusz i odpyt
ponownie

Po czyszczeniu wilgotnym
pozwol materiatowi
wyschnaé. Nastepnie
usun pozostaty pyt.

Nie nakfadaj lakieru, oleju
ani wosku na powierzchnie,

{3 )<L 4 )45 )

Krok 5:
Ocen efekt przed
kolejng metoda
Dopiero po podstawowym

czyszczeniu zdecyduj,
czy potrzebne jest
szlifowanie, polerowanie
albo zabezpieczenie.
Dzieki temu unikniesz

gdy problem dotyczy tylko | z kierunkiem widkien tam, gdzie naprawde ktora nadal jest wilgotna pracy mocniejszej niz
Uednego miejsca. materiatu. jest problem. lub pyfaca. konieczna.
- b 3 A
Rodzaj zabrudzenia Jak wyglada Pierwsza metoda

Luzny pyt

Jasny lub ciemny proszek

Pedzel, powmtrze

Sadza
Nalot na akrylu

Pyt mineralny

Resztki folii

Clemny osad, brudzi palce
Mleczna mg|elka

Jasny proszek w grawerze

Delikatne odpy{anle potem tes! czyszczema

Mlkroﬂbra srodek do tworzyw

Szczoteczka wﬂgotna suereczka

Lepkie slady

Czyszczeme punktowe po tescie

p
1

i

Najpierw usun to, co nie jest przyklejone.
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Wiele problemow znika, zanim uzyjesz mocniejszego srodka.
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~ Usuwanie Sladow

przypalenia z krawedzi

Nie kazda ciemna krawedz jest btedem. Czasem to
naturalny kontur, czasem znak zbyt mocnego procesu.

Krawedzie po cieciu laserem czesto s3 ciemniejsze. W drewnie,
MDF-ie i sklejce moze to wygladac naturalnie, a nawet estetycznie.
Problem pojawia sie wtedy, gdy krawedz brudzi dtonie, ma nierdwny
kolor, intensywny zapach albo psuje wyglad jasnej powierzchni.
Usuwanie przypalenia powinno by¢ stopniowe i dopasowane do materiatu.

USUNAC?

Jesli krawedz brudzi donie, jest zbyt ciemna,
nierdwna, ma intensywny zapach lub psuje
wyglad jasnej powierzchni — usun przypalenie
stopniowo i z wyczuciem.

f_PRZEﬁ_j

70STAWIC?

Jesli krawedz jest rdwna, czysta, nie brudzi

i pasuje do projektu — zostaw ja. Moze
podkreslac precyzje ciecia i stanowic ciekawy
element wizualny.

A

(01 02 04, 05/
IL"' . R = 5 7 e eny @
|
Najpierw zdecydu;j: Gdy krawedz brudzi Gdy krawedz jest Gdy krawedz jest Gdy $lad wraca po
usuwac czy zostawic? Uy suchej sciereczki zbyt ciemna szorstka ‘ dOtkl‘IlQCll:l
Jesli ciemna krawedz jest pedzla albo delikatnego Przy drewnie, MDF-ie Najpierw usur pyl, potem | | Moze to 02“3‘?235- ew
rowna, czysta i pasuje do przetarcia. Jesli po i sklejce mozesz uzyc wygladz krawedz. Nie Pﬂfaczm‘*‘;”a'“ nadal )
projektu, nie trzeba jej dotknieciu nadal zostaje | | drobnego papieru zaczynaj od mocnego jestadiaita ozysauZBI
g ; i ; i o : i wyschnigciu rozwaz
usuwac. W wielu wyrobach | | czarny $lad na palcach, Sciernego lub gabki szlifowania, bo mozesz Cibrkq Warstie Jakion:
laserowych lekko opalona krawedZ wymaga Sciernej. Pracuj zaokraglic detale, zmienic weiklialbe innego ;
krawed? dodaje kontrastu dokladniejszego rownomiernie i lekko, wymiary albo zniszczy¢ zabezpieczenia
i podkresla precyzje cigcia. oczyszczenia albo aby nie zmienic ksztattu | | cienkie fragmenty. dopasowanego
zabezpieczenia. - | do materiatu.
= L oae . — - = — e AN =
Materiat Czy usuw:gprzypa.le-ni.é? ; -B_ez.pieczna metoda
Drewno Jesli brudzi lub wyglada zbyt ciezko Drobne szlifowanie, pedzel, lakier
MDF Czesto tylko na krawedzi Odpylanie, lekkie szlifowanie
Sklejka Ostroznie, aby nie uszkodzi¢ warstw Gabka scierna, zgodnie z widknami
Papier Raczej nie naprawiac Poprawic¢ ustawienia przy kolejnej sztuce
Korek Tylko bardzo delikatnie Pedzel, minimalne wygtadzenie
Akryl To nie typowe przypalenie Polerowanie krawedzi, jesli potrzebne
— M— =
Celem nie jest usuniecie kazdego ciemnego $ladu. N
Celem jest krawedZ, ktdra wyglada czysto i nie brudzi produktu. 99 _,/'
— — . S
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Szlifowanie jest jedng z najczesciej uzywanych technik po
cieciu laserem, ale nie powinno by¢ automatyczne. Nadaje
sie gtéwnie do drewna, MDF-vu, sklejki i wybranych krawedzi.
Nie nadaje sie do wszystkich materiatow. Profesjonalne
szlifowanie jest lekkie, réwne i kontrolowane.

_KARTA 05 e

Szlifowanie

hez niszczenia detalu;“}“

Dobre szlifowanie wygladza Zte szlifowanie zmlenla y
ksztatt, usuwa detal i psuje proporcje projektu. -

oco\ 1. Wybierz
998/ wiasciwg gradacie

Do wykoriczenia po laserze zwykle
lepiej zaczac od drobniejszego papieru
niz od zbyt agresywnego. Zbyt gruba
gradacja moze zostawic rysy, zdjac

za duzo materiatu albo zniszczy¢

drobne elementy.
S

2. Szlifuj krawedz,
nie caty projekt

Jedli problem dotyczy tylko krawedzi,
nie matow catej powierzchni. Pracuj
doktadnie tam, gdzie jest sadza,
szorstkos¢ albo nierownos¢. Dzigki
temu zachowasz naturalny wyglad

materiatu.
o

3. Nie dociskaj
zbyt mocno

Mocny nacisk moze zaokragli¢
narozniki, ztamac cienkie elementy
albo zmieni¢ wymiar czesci, ktora
musi pasowac do innego elementu.
Lepiej wykonac kilka lekkich przejs¢
niz jedno agresywne.

4. Chron drobne
detale

Azurowe wzory, mate litery, cienkie
ramki i ostre narozniki sg szczegdlnie
podatne na uszkodzenie. W takich
miejscach uzywaj matych kawatkéw
papieru, pilnika precyzyjnego albo
gabki Sciernej o bardzo delikatnym
dziataniu.

"
5. Po szlifowaniu
zawsze odpyl

Pyt po szlifowaniu moze przykleic

Po zakonczeniu pracy uzyj pedzla,

powietrza i mikrofibry, zanim
przejdziesz do kolejnego etapu.

Btad Skutek

Lepsze rozwigzanie

sie do lakieru, farby, oleju albo wosku.

ustawien lasera.
e vawan

Za gruby papier

Widoczne rysy

Zacza¢ od drobnej gradacji

Za mocny nacisk

Zaokraglone krawedzie

Kilka lekkich przejs¢

Szlifowanie detalu

Utrata ostrosci wzoru

Praca punktowa

Brak odpylenia

Chropowaty lakier

Pedzel i mikrofibra

Szlifowanie zlego materiatu

Trwate uszkodzenie

Wybra¢ inng technike
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& 6. Nie szlifuj, gdy
materiat tego nie znosi

Skéra, papier, szkto, lustro, laminaty,
metale powlekane i wiele tworzyw
moga zostac trwale uszkodzone przez
szlifowanie. Przy nich lepsze jest
czyszczenie, polerowanie
specjalistyczne albo poprawa

Szlifowanie ma
poprawic dotyk
i krawedz, nie zmienic¢
projekt w inng forme. j
))

== i
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Polerowanie akrylu
‘| powierzchni

htyszczacych

| Polerowanie moze dodac efekt premium, ale tylko
wtedy, gdy powierzchnia nadaje sie do takiej obrobki.

Akryl, niektore tworzywa i powierzchnie blyszczace
wymagaja innego podejscia niz drewno. Tutaj celem nie jest
szlifowanie sadzy, ale przywrocenie przejrzystosci, potysku
albo gtadkosci. Polerowanie powinno by¢ wykonywane
ostroznie, odpowiednig pastg i miekkim materiatem,

aby nie doda¢ nowych rys.

s

Kiedy polerowac?

Polerowanie ma sens, gdy krawedz
akrylu jest matowa, gdy powierzchnia
ma drobne $lady albo gdy projekt
wymaga bardziej eleganckiego,
blyszczacego efektu. Nie poleruj
automatycznie kazdej czesci —
czasem czysta powierzchnia bez

Czego unikac?

Nie uzywaj przypadkowych past
sciernych, twardych gabek, papieru
o zbyt grubej gradacji ani Srodkdw
zawierajacych agresywne
rozpuszczalniki. Moga one
zmatowic powierzchnie, zrobié

dodatkowej pracy jest wystarczajaca. )
N

&

Czego uzywac?

Wybieraj pasty i $rodki
przeznaczone do akrylu lub

konkretnego tworzywa. Uzywaj
miekkiej mikrofibry, filcu polerskiego
albo aplikatora, ktory nie rysuje.
Zawsze wykonaj probe na odpadzie
albo niewidocznym fragmencie.

Jak pracowac?

Naktadaj niewielka ilos¢ pasty
i poleruj spokojnymi ruchami. Nie
przegrzewaj powierzchni, nie
dociskaj zbyt mocno i nie pracuj
dtugo w jednym miejscu.
Po polerowaniu usun resztki
preparatu czysta mikrofibra.

Powierzchnie lustrzane
i specjalne

Akryl lustrzany, laminaty blyszczace
i powierzchnie powlekane wymagaja
szczegolnej ostroznosci. Czasem
lepiej ograniczy¢ sie do czyszczenia
mikrofibra niZ probowac pelnego

@ Po dobrze wykonanym polerowaniu

Efekt koricowy

krawedz lub powierzchnia powinna
by czysta, gtadka, bez smug
i bez nowych rys. Jesli po
polerowaniu widzisz mleczne plamy,
iredwny potysk albo zarysowania,
metoda byla zbyt agresywna.

mikrorysy lub trwale ostabi¢ polerowania.
material.
. . Objaw Mozliwa przyczyna Co zrohic
™ Przed polerowaniem sprawdz: : ; =
; Zbyt mocny srodek Przerwac, przetestowac
Mleczny slad lub przegrzanie tagodniejsza metod
[ Czy material na pewno mozna polerowac? r S : praceredns bl ¢
: T, Brud ikrofib ienic iat
[0 Czy pasta jest przeznaczona do akrylu lub tej powierzchni? Nowe rysy aIrE;lo :fyr:;;ﬁ;t;ra 5:1::‘;]:“::?:;;8
[ Czy aplikator jest miekki i czysty? e P e | Oczyécici wyt %
Y ap! J € ysty Nirényipolysk Ta i sy ?éiiz?:!(:|wypoierowac
[J Czy zrobitem prébe na odpadzie? e '
Lepka powierzchnia Resztki preparatu Usunag czysta mikrofibr.
[ Czy nie dociskam zbyt mocno? i o iFl; :: il ol
yt gigbokie ; ok
Brak péprawy uszkodzenie Nie pogtebiac pracy )

Polerowanie powinno dodac klarownosci,
! nie przykrywac problemu kolejng warstwa Sladow.
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CZYSZBZENIE
GRAWEROW
0 DROBNYCH

DETALACH

Mate litery, cienkie linie i ornamenty
wymagaja precyzji — nie sity.

Drobne detale sa jednym z najwiekszych atutow pracy laserowej.
To wlasnie one sprawiaja, ze produkt wyglada profesjonalnie,
elegancko i precyzyjnie. Jednocze$nie sa najbardziej narazone na
uszkodzenie podczas czyszczenia. Zbyt mocne tarcie, mokra Sciereczka
albo twarda szczoteczka moga rozmazac zabrudzenie, zlamac cienki
element, zd;qc delikatng warstwe albo ostabi¢ kontrast graweru.

s
Y

Y

1. Najpierw rozpoznaj rodzaj detalu
Inaczej czysci sie duzy napis, inaczej drobna
grafike, a jeszcze inaczej azurowy ornament.
Sprawdz, czy detal jest tylko wygrawerowany
na powierzchni, czy tworzy bardzo cienkie
elementy wyciete z materialu. Im cienszy
fragment, tym delikatniejsze powinno by¢
czyszczenie.

— =

4. Czysc zgodnie z kierunkiem wzoru
Przy ornamentach, cienkich liniach i napisach
lepiej prowadzi¢ ruch spokojnie wzdtuz detalu,
zamiast trze¢ w poprzek. Zmniejsza to ryzyko
zaczepienia o krawedz, rozmazania sadzy |
albo uszkodzenia ostrego konturu. |

Detal Ryzyko
Mate litery Zalanie farba, utrata czytelnosci |
Cienkie linie ‘ Rozmazanie sadzy
Orr;amenty | Zaczepienie o krawedz

Azurowe wyciecia | Ztamanie cienkich fragmentéw | Podparcie elementu od spodu '

Gteboki grawer ‘ Pyt w zaglebieniach
N !
//f"_.— E

"6

2. Uzywaj narzedm punktowych
Do drobnych graweréw najlepiej sprawdzaja
sig miekki pedzelek, patyczek kosmetyczny,
delikatna szczoteczka, sprezone powietrze
albo koricowka mikrofibry owinieta wokot
palca. Narzedzie powinno docierac do
zaglebien, ale nie moze szarpac materialu.

5. Usun pyt z zagiebier’n
Pyt pozostawiony w grawerze moze ostabi¢
kontrast, zabrudzi¢ palce albo wymieszac sie
z lakierem, bejca lub farba. Przed
zabezpieczeniem elementu zawsze sprawdz
detale pod $wiatto.

7
TR

3. Nie zalewaj graweru

Przy drewnie, MDF-ie, korku, papierze i skérze
nadmiar plynu moze wejs¢ w zaglebienia,
podnies¢ wtokna, rozpuscic zabrudzenie
i stworzyc plame. Jesli potrzebujesz
wilgoci, uzyj jej punktowo i bardzo
oszczednie.

Noz, igta, metalowa koricowka albo twardy
skrobak moga wydawac sie szybkim
rozwigzaniem, ale bardzo fatwo zostawiaja
rysy i przypadkowe uszkodzenia. Jezeli detal
wyszedt zbyt phytko, bezpieczniej poprawic
/ _ustawienia lasera przy kolejnej sztuce.

- —
| Bezpieczne czyszczenie

Pedzelek, powietrze,
patyczek kosmetyczny

| Czyszczenie wzdhuz wzoru 1

| Miekki pedzel i maty nacisk |

| Powietrze, szczoteczka,
| kontrola pod $wiatto

4
s

Przed zabezpieczeniem sprawdz:

O Czy w grawerze nie ma pytu?
O Czy cienkie linie sa nadal ostre?
O Czy mate litery sg czytelne?

O Czy powierzchnia wokét wzoru nie zostala
rozmazana?

[ Czy detal nie wymaga korekty ustawier
przy kolejnej sztuce?

6. Nie poprawiaj detalu'sus?rym narzedziem |

Drobny detal czysci sie cierpliwoscia.
Im mniejszy wzor, tym wigksza powinna by¢ kontrola ruchu.
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PRZYGOTOWANIE %
POWIERZCHNI PRZED
ZABEZPIECZENIEM &

Lakier, olej, wosk albo selant pokaza kazdy
btad, ktory zostanie pod spodem.

Zabezpieczenie produktu ma sens tylko wtedy, gdy powierzchnia
jest czysta, sucha i gotowa na przyjecie preparatu. Jesli na
materiate zostanie pyt, sadza, tlusty $lad, wilgo¢ albo resztki
po szlifowaniu, wykoriczenie moze utrwali¢ problem zamiast go
rozwiazac. Profesjonalny efekt koricowy zaczyna sig jeszcze
przed otwarciem puszki z lakierem.

& )

1. Usun caty luzny pyt | 2. Sprawdz, czy powierzchnia jest sucha 3. Usun ttuste slady

Po cieciu, grawerowaniu i szlifowaniu | Nie naktadaj lakieru, oleju, wosku ani Odciski palcow, resztki kleju i zabrudzenia
na materiale zostaja drobne czastki. farby na wilgotny materiat. Wilgo¢ | z dioni moga sprawic, ze preparat bedzie
Usur je pedzlem, powietrzem albo moze zamknac sie pod warstwa rozprowadzat sie nieréwno. Przy

| mikrofibra, Szczegélnie doktadnie zabezpieczenia, spowodowac plamy, materiatach odpornych na delikatne
sprawd? narozniki, grawer, otwory nieréwny potysk albo stabsza czyszczenie uzyj odpowiedniej mikrofibry
i krawedzie. | przyczepnosé. i tagodnego $rodka, zawsze po

L v / - wezesniejszym tescie.

g R N —<%>

4. Wyréwnaj krawedzie przed lakierem 5. Wykonaj prébe preparatu 6. Naktadaj cienkie warstwy
Jesli krawedz jest szorstka, brudzi albo ma Ten sam lakier, olej albo wosk moze inacze] Gruba warstwa rzadko wyglada lepiej.
| luzne widkna, popraw ja przed wygladac na réznych partiach drewna, Moze zala¢ drobny grawer, utworzy¢
| zabezpieczeniem. Po natozeniu lakieru MDF-u, sklejki lub korka. Proba pozwala smugi, dtugo schna¢ albo zostawic
nieréwnos¢ czesto stanie sig bardziej sprawdzic zmiane koloru, potysk, chlonnosc lepkosc. Lepiej natozyc¢ dwie cienkie
| widoczna i trudniejsza do naprawy. P, i czas schniecia. warstwy niz |edna c:ezka
\— Sl S
s s =
( 4 =Y / / 5
\ Odpy \ Wysusz 3 \ Odttuse | \\ Wyréwnaj/ \ Przetestuj, Zahezp;ecz
Co zostanie na pm\rlerzchnl'J Co moze sie stac po zabezpieczeniu? Co zrobic¢ wczesniej? Powierzchnia gotowa do zabezpieczenia, gdy:
_ Pyi po szlifowaniu [ Chropowaty lakier Odpy! pedzlem i mikrofibra O Nie brudzi palcow
. W|I_g_pc | P[am__y__i staba przycze_pnps‘é Poczekaj__do petnego wyschniecia [J Jest sucha
Sadza [ Utrwalone zabrudzenie | Oczysé przed lakierem [ Nie ma luznego pytu
Thuste palce | Nieréwny potysk | Delikatnie odttusé po tescie [0 Krawedzie sg wygtadzone
Luine widkna ' Szorstka krawed? | Wygtad: przed wykoriczeniem [J Preparat zostat przetestowany
Za duio preparatu Smugi i zalany detal Nakfadaj cienko [ Detal graweru pozostaje czytelny

Zabezpieczenie nie jest magiczng warstwg naprawcza.
To ostatni etap, ktory wzmacnia to, co przygotujesz wczesniej.

-
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'NAJCZESTSZE
BLEDY PODCZAS
CZYSZCZENIA

Wiekszo$¢ problemow z wykonczeniem
zaczyna sie od pospiechu, zbyt duzej
sity albo ztego Srodka.

Czyszczenie po laserze wydaje sie prostym etapem, ale
wtasnie tutaj fatwo zniszczy¢ dobrze wyciety lub
wygrawerowany element. Profesjonalne podejscie
polega na rozpoznaniu materiatu, wybraniu
najdelikatniejszej skutecznej metody i unikaniu dziatan,
ktérych nie da sie odwrocic.

e / / s
® 1. Tarcie sadzy ® 2. Uzywanie wody ‘ ® 3. Zbyt agresywna ® 4. Cr:yszc;ep}e “a.*elt W
po jasnej powierzchni bez testu chemia g?::m"rzncu e
Sadza moze dziata¢ jak pigment. Woda moze podniesc¢ wiékna Aceton, mocne rozpuszczalniki Czasem zabrudzenie znajduje sie
Jesli zaczniesz ja mocno rozcierac, | | drewna, spowodowac puchniecie i nieznane preparaty moga ko oy kg albaijednym
szczegdlnie na jasnym drewnie, | MDF-u, odksztaici¢ papier, || uszkodzi¢ akryl, lakier, powloki

fragmencie graweru. Czyszczenie
calej powierzchni zwieksza ryzyko
smug, rys i nierdwnego wygladu.

MDF-ie, papierze lub korku, zostawic plamy na korku albo metalowe, laminaty i skore

[Razecs stworzyc wieksza: plame oslabic niektdore powloki. ekologiczna. Jesli nie znasz
niz pierwotne zabrudzenie.

Najpierw usuf luzny pyl, a dopiero | | 'WIGO€ stosuj tylkowtedy, gdy | | reakeji materiatu, nie uzywaj Pracuj tam, gdzie trzeba. |
potem czy$¢ punktowo. material jq toleruje. preparatu na gotowej pracy. |
S T S 7 Ne= g & e T W PR G
( ( =l == il e (
5. Uzywanie brudnej 6. Szlrfowe_ame mqtenafc!w, - 7. Na.kiadame lakieru 8 Pakowao produktu?
mikrofibry ktorych nie powinno sig na niedoczyszczong zhyt wezesnie
| szlifowac powierzchnie ¥
e . P 7 i ) : L Po czyszczeniu wilgotnym,
| Brudna sciereczka moze rozniesc Skara, papier, szkio, lustro, Lakier moze utrwali¢ pyt, sadze, lakierowaniu lub olejowaniu
| pyt, zrobic rysy albo zostawic laminaty i powierzchnie powlekane | | odciski palcow i resztki produkt potrzebuje czasu. Zbyt
tluste $lady, Do wykonczenia zwykle nie nadaj sie do l po szlifowaniu. Zamiast gladkiego | | szybkie pakowanie moze
produktow uzywaj osobnych, klasycznego szlifowania. Proba wykoriczenia pojawi sie zatrzymac zapach, przyklei¢ papier
czystych Sciereczek. mechanicznej naprawy moze chropowato$é, smugi albo ochronny albo zostawic $lady na
pogorszyc efekt. brudny polysk. powierzchni. |
/
Btad Skutek Lepsze rozwigzanie
Mocne tarcie sadzy Rozmazane zabrudzenie Delikatne odpylanie i czyszczenie punktowe
Woda bez testu Puchnigcie, plamy, deformacja Préba na odpadzie
Agresywna chemia Matowienie lub uszkodzenie tagodny $rodek dobrany do materialu
Brudna mikrofibra Rysy i smugi Czysta $ciereczka tylko do wykonczenia
Lakier na pyt Chropowata powierzchnia Doktadne odpylanie przed warstwa
Pospiech przed pakowaniem Zapach i odciski Petne wyschniecie )
7 Jesli nie masz pewnosci, zacznij od najbezpieczniejszej metody N
(1’ i wykonaj prébe. Gotowy produkt nie powinien by¢ yy J
X S miejscem eksperymentu. ] ”
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ZABEZPIECZANIE
| EFEKT KONCOWY

Lakier, olej, wosk, bejca, selant i ochrona
powierzchni — kiedy pomagaja,
a kiedy moga zepsuc rezultat.

Po oczyszczeniu i dopracowaniu elementu przychodzi
moment decyzji: zostawi¢ materiat naturalny czy
zastosowac dodatkowe zabezpieczenie? Nie ma jednej
odpowiedzi dla wszystkich produktéw. Inaczej wykarcza
sie dekoracje $cienng, inaczej brelok, podstawke,
tabliczke zewnetrzna, element dotykany codziennie albo
produkt premium do sprzedazy.

W tym module nauczysz sie wybierac efekt
koricowy swiadomie: matowy, satynowy,
byszczacy, naturalny, barwiony, odporny na
dotyk albo zabezpieczony przed wilgocia.

M EE— —

Po tym module bedziesz wiedziec:

vl ®| M|

1. Kiedy uzy¢ 2. Jak olej i wosk 3. Jak podkreslic ‘ 4. Jak zabezpiecza¢ | | 5. Jak dopasowat

- lakieru, a kiedy Zmieniajg wyglad grawer bejca, | | produkty czesto wykoriczenie do
go unika drewna farbg lub kolorem !L dotykane | | zastosowania wyrobu

8B e N 7 (T T g —em 2

y = |

/BN O NN Y _

. Najlepsze wykonczenie to nie zawsze najbardziej blyszczace. yy ‘
Najlepsze wykonczenie to takie, ktore pasuje do produktu.
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- SATYNOWY
- GZY BLYSZGZACY

Ten sam produkt moze wygladac naturalnie,
elegancko albo bardzo dekoracyjnie —
w zaleznosci od rodzaju potysku.

Lakier zabezpiecza powierzchnie i moze zmienic odbior
catego produktu. Mat daje spokojny, nowoczesny efekt.
Satyna wyglada elegancko i lekko podkresla material.
Polysk jest bardziej dekoracyjny, ale mocniej pokazuje
smugi, nieréwnosci i kurz. Wybor lakieru powinien wynikac

z materiatu, stylu projektu i sposobu uzytkowania wyrobu.

(

L 7

X
Lakier nie powinien dominowac nad projektem. |
Powinien chronic i podkreslac to,

co laser juz dobrze wykonaf.
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Przed lakierowaniem sprawdz:

[0 Czy powierzchnia jest czysta, sucha i odtluszczona?
[0 Czy grawer jest wolny od pytu i nadpalen?

| O Czy material nadaje sig do lakierowania?

| | O Czy pomieszczenie jest dobrze wentylowane?

(D Czy wybrates odpowiedni rodzaj potysku?

O Czy wykonate$ probe na odpadzie?

% B s e e e _ e E LT N

g & @ |0 © | Q&

L oV
1. Lakier matowy | | 2. Lakier satynowy | | 3. Lakier blyszczacy | | 4. Lakier w sprayu | | 5. Cienkie warstwy | | 6. Testuj zmiang
Daje subtelny, spokojny To najbardziej uniwersalny | | Daje efekt bardzie] ozdobny czy pedzlem? sq bezpieczniejsze koloru
wyglad. Dobrze pasuje do | | wybdr. Delikatnie podkresla | | iintensywny. Moze poglebi¢ | | Spray daje cienka, rowna Zamiast jednej grubej Lakier moze przyciemnic
produktow edukacyjnych, | | kolor materialu, dodaje kolor oraz zwigkszy¢ warstwe, ale wymaga dobrej | | warstwy zastosuj kilka drewno, MDF, korek albo
dekoracji minimalistycznych, | | wrazenia jakoscii nie jest | | kontrast, ale jednoczesnie | | wentylacji i kontroli cienkich, jesli producent | | sklejke. Na jasnych
elementow z drewna, tak wymagajacy jak wysoki | | pokazuje smugi, pyl, odleglosci. Pedzel pozwala | | preparatu na to pozwala. | | materialach roznica bywa
MDF-u i sklejki, ktore maja | | potysk. Sprawdza sie przy | | nierdwnoscii $lady pedzla. | | pracowac dokladniej na Gruba warstwa moze bardzo widoczna. Przed
wygladac naturalnie. Mat | | dekoracjach, tabliczkach, | | Najlepiej stosowac go malych elementach, ale zalaé grawer, wydtuzy¢ | | lakierowaniem calej partii
mniej odbija Swiatfo, ale brelokach, pudetkach wtedy, gdy powierzchnia | | moze zostawi¢ smugj, schniecie i stworzyc wykonaj probe na
moze mocniej pokazywac | | i wielu produktach jest bardzo dobrze jesli warstwa jest nieréwny polysk. odpadzie.
thuste élady przy czestym | | uzytkowych. przygotowana. zbyt gruba.
dotykaniu. |
SR A Dae LV AP .
Rodzaj lakieru Efekt wizualny Najlepsze zastosowanie Uwazaj na

Matowy Naturalny, spokojny, nowoczesny | Dekoracje, materialy edukacyjne, drewno | Tluste $lady przy dotykaniu

Satynowy Delikatny polysk, efekt premium | Produkty uzytkowe, tabliczki, breloki Nierowne warstwy

Blyszczacy Mocny potysk, dekoracyjny efekt | Produkty ozdobne, kontrastowe projekty | Smugi, kurz, odbicia Swiatla

Spray Réwna cienka warstwa Mate serie, cienkie zabezpieczenie Zacieki i slaba wentylacja
Pedzel Kontrola punktowa Male elementy, poprawki Slady pedzla

— =
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o —

OLEJ, WOSK

| NATURALNE
WYKONCZENIE
DREWNA

Gdy chcesz podkresli¢ strukture materiatu,
a nie przykry¢ ja grubg warstwa.
Olej i wosk sq czesto wybierane do drewnianych wyrobow

laserowych, poniewaz nadaja powierzchni cieplejszy kolor,
podkreslaja ustojenie i zostawiaja bardziej naturalny

| dotyk niz klasyczny lakier. Nie sa jednak rozwigzaniem
dla kazdego produktu. Trzeba je naktadac oszczednie,
«  naczysta powierzchnie i po wczesniejszym tescie koloru.

1. Kiedy wybrac olej?

/©/

2. Kiedy wybrac wosk?

3. Jak nakladac? 4. Wplyw na grawer

5. Czas schnigcia |

6. Czego nie robic?

1 | i H 1
Olej dobrze sprawdza sig = Wosk tworzy przyjemne, | | Nakladaj malg ilosé [ Olej i wosk moga poglebic || l d?]rzewan!a Nie nakladaj oleju
przy drewnie naturalnym, | | migkkie wykoriczenie || preparatu migkka | | kelor drewna oraz | Nie pakuj elementu od fazu | na brudna powierzchnie,
sklejce i wybranych i moze delikatnie szmatka, gabka albo zwigkszy¢ kontrast po olejowaniu lub nie zalewaj graweru
elementach dekoracyjnych. | zabezpieczac powierzchnig | | aplikatorem. Rozprowadzaj | | graweru. Czasem jest to | | Woskowaniu, Pozwdl i nie traktuj wosku I
Wnika w material, przed zabrudzeniami. | | cienko i réwnomiernie. || bardzo pozadane, ale powierzchni ustabilizowat | | jako sposobu ukrycia
przyciemnia go | Dobrze pasuje do Po chwili usur nadmiar, || przy drobnych napisach sig, pr_zg%tac sig kleic niedokfadnego
i podkresla strukture. produktéw dekoracyjnych, | | aby powierzchnia nadmiar preparatu moze | | | SUraciC intensywny czyszczenia. Naturalne
Daje efekt bardziej | zawieszek, pudelek, nie zostala lepka oslabié czytelnosc albo | | ZaPach preparatu. || wykoriczenie wyglada
naturalny niz lakier, || tabliczek i elementéw, || ani thusta, zebrac sig w Produkty dotykane dlonia| | dobrze tylko wtedy,
ale wymaga ktére maja wygladat zagebieniach. powinny by¢ suche gdy baza jest naprawde
rownomiernego recznie dopracowane. W dotyku. przygotowana.
rozprowadzenia i czasu
na wchloniecie AN W N \
OLEJ r"/‘_\ WOSK BRAK WARSTWY
| O | Whika w drewno, podkresla @. Tworzy delikatna, aksamitng Surowa powierzchnia bez
[ strukture i przyciemnia kolor, \4. 3 /" powloke. Daje mighki dotyk dodathiw, Naturalny wyglad,
| - Da_le glebig i naturalny efekt. o i subtelny polysk. ale mniejsza ochrona,
e S s
=
Wykoriczenie Efekt Zalety Uwazaj na
Olej Cieplejszy kolor, podkreslone ustojenie Naturalny wyglad, glebia materiatu Przyciemnienie i nadmiar w grawerze
Wosk Miekki dotyk, delikatna ochrona Rekodzielniczy efekt, subtelny potysk | Lepkos$¢ przy zbyt duzej ilosci
Olej + wosk Efekt bardzre] premium Glebia i przyjemny dotyk Wymaga cierpliwosci i testow
Brak warstwy Surowy naturalny wyglqd Prostota i autentycznosc Mniejsza odpornosc na zabrudzenia
/ Przed uzyciem oleju lub wosku: ;
v Oczysé powierzchnie z kurzu, sadzy i thustych Sladow. ,
v/ Sprawdz efekt na niewidocznym fragmencie lub prébce.
v/ Upewnij sie, ze drewno jest catkowicie suche.
v/ Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu.
v Uzywaj czystych migkkich smereczek i nie oszczedzaj na usuwaniu nadmiaru. i
e o P . . 3

Olej i wosk nie zakrywaja drewna.
One wydobywajg jego charakter — dlatego powierzchnia
musi by¢ przygotowana starannie.

I yy
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'BEJCA. FARBA
| PODKRESLANIE =

GRAWERU

| Kolor moze dodac kontrastu, gfebi i stylu — %
‘ ale wymaga kontroli nad chfonnoscia materiatu.

Bejca, farba, pigment lub marker moga catkowicie zmieni¢

| odbior wyrobu laserowego. Pozwalaja podkresli¢ grawer,
| nadac tto, stworzy¢ efekt postarzenia albo dopasowac

produkt do konkretnej identyfikacji wizualnej. Najwigkszym
wyzwaniem jest kontrola: kolor nie moze rozla¢ sie poza wzor,
zabrudzi¢ pomerzchm ani zahic¢ precyzp detalu.

=

1. Bejca do drewna i sklejki

&)

Bejca wnika w materiat | zmienia jego kolor,
jednoczesnie pozostawiajac widoczng
strukture. Moze pieknie podkresli¢ grawer,
ale na roznych fragmentach drewna moze
wchfaniac sie nieréwno. Przed uzyciem
zawsze wykonaj prébe na odpadzie.

\0\ 4. Maskowanie powierzchni

Przy materialach chtonnych warto

zabezpieczy¢ obszar wokét graweru,

aby kolor nie wszedt w pory. Maska

| ochronna, tasma albo wczesniejsza
cienka warstwa zabezpieczenia moga
pomdc utrzymac czyste krawedzie koloru.

—_— E

_
N

WY

/ \

2. Farbado tla
lub wypetnienia

Farba moze sluzy¢ do pomalowania catej
powierzchni przed grawerem albo do

wypelnienia samego graweru po obrébce.

W obu przypadkach wazne sa cienkie
warstwy, pelne wyschniecie i czyszczenie
detalu przed kolejnym etapem.
e
7

5. Efekt postarzenia

Delikatne przecieranie farby moze dac
efekt vintage, szczegdlnie na drewnie

‘ i MDF-ie. Trzeba jednak uwazac, aby efekt
wygladat celowo, a nie jak nieudane
czyszczenie. Postarzanie powinno by¢
rownomierne i zgodne ze stylem projektu.

)
N

3. Podkreslanie
graweru

Jesli chcesz zwiekszyc czytelnosc napisu

lub ornamentu, mozesz uzy¢ farby,

pigmentu, markera lub techniki przecierania.
Naktadaj kolor bardzo ostroznie, a nadmiar |
usuwaj zanim zaschnie poza wzorem.

Po petnym wyschnieciu mozna zastoszowac
| lakier lub inna ochrong dopasowana do
materialu i farby. Zbyt szybkie lakierowanie
moze rozmazac kolor, zmieni¢ polysk albo
ostabic ostros¢ detalu.

T — 7

( Technikj'a Najlepsz_y efekt Ryzyko Jak ograniczy¢ pﬂblem
Bejca ?l;trmt};kélor | \Trgg:gile Test na odgad_zie

Bl
A

| Marer Eé’éiféime ol Praca punkions
- o

| i

i
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Kolor powinien prowadzi¢ wzrok do graweru,
{ a nie odwracac uwage od precyzji wykonania.

Przed dodaniem koloru:

[J Czy powierzchnia jest czysta i odtluszczona?
[ Czy grawer jest doktadnie oczyszczony?
[J Czy wykonatem probe na odpadzie?
[0 Czy material jest suchy i stabilny?
[J Czy mam odpowiednie narzedzia aplikacji?
[0 Cazy zaplanowatem kolejno$é etapow

i czas schnigcia?




ZABEZPIEL‘ZANIE
ELEMENTOW
GZESTO
DOTYKANYCH

Breloki, tabliczki, podstawki i akcesoria
uzytkowe potrzebuja wigkszej
odpornosci niz dekoracja na pofce.

Nie kazdy wyrob laserowy bedzie tylko ogladany. Niektore -~
produkty sa codziennie dotykane, przesuwane, wkladane do
torby, przecierane, narazone na wilgoé, kurz, tuszcz z dfoni
albo lekkie scieranie. W takich przypadkach wykonczenie
powinno chroni¢ powierzchnie i utrzymywac produkt w
dobrym stanie przez diuszzy czas.

—

5, N s d .
| il vE
| e s 4 | | =
[ it |
1. Rozpoznaj sposdb 2. Chron przed 3. Chroft przed wilgocig | | 4. Zadbaj o krawedzie || 5. Nie zalewaj detalu ‘ 6. Test uzytkowy
! uzlytkowam? ; z:rfdr:l:;?a:mi? zm;‘;:":ei' t:l::':::tly | | Krawedzie sa czesto dotykane | Przy wigkszej ochronie || Preed sprzedaia wikszej
iadmm "Zdbz’em IW fatwo Iapiae:fusle Slady. | | kuchennei D'o&uk'f)' uzywane i sybeie pokazujg utyce. | | tawo praesadic 2 varst parlll:ﬁy oo pmlsty s
A e bedfk'z Pray drewnie, MDF-e || biskonapojowwymegaia || Jedlibrudza, sqostrealbo || Gruby lakier moze zalat || dotknij produktu kika razy
GDE; b = : b ; dcz_y :y | i sklejce warto rozwazyc | | wigkszej ochrony. Wybierz szorstkie, produkt bedzie drobre litery, zmniejszyé | | Preetrzy) ’90 sucha SICEEFQCE!(%
ena r;;y:n?‘_ {':;ynaggj: ‘eza lakier satynowy, matowy | | preparat dopasowany do sprawial wraienie Kontrast gravieru i sprawic, sprawdi krawedzie, poloz
e L o dobrej odpornosci albo materialu | warunkow Ty ol o na nim kubek, jesli to
pracowal jako podstawka, inne zabezpieczenie tworzace | | uzytkowania. Nie zakladaj, | nlt‘edt‘:koncm_iego‘ ‘fwgf'adz 5; pmdl.il.“ ng“ c%ezlm.’ podstawka, i ocen, czy
brelok, etykieta, tabliczka czy || latwiesza do cayszczenia | | de kabdy lakier nadaje siedo | | /6! zahezpler Zgodnie POTOPe¥e MBISENRCEX | o wierachiia nadl wyglada
element opakowania? powierzchnig. | kontaktu z wilgocia. | 7 materialem. grubej powloki. | débrze:
Sl O L & S e /
o T
Produkt Najwazniejsze ryzyko | Sugerowany kierunek wykoriczenia Produkt czesto dotykany powinien:
Brelok drewnlany T{uste $lady, Scieranie krawedzi | Lakier satynowy lub twardsza ochrona O Byc odporny na zabrudzenia z dfoni
3 [0 Miec zabezpieczone i wygladzone krawedzie
Podstawka pod kubek Wilgoc, temperatura, plamy Odpomy lakier lub impregnat P Y9 ¢

Tabltczka na drzwi

Zawleszka dekoracyjna

Akrylowy bre!ok

Skorzana naszywka

Dotyk, kurz, przecieranie

Kurzi Iekki dotyk
Rysy i odt:|sk|

Przesuszenie, zabrudzema

Lak:er matwry,"satynowy
Dehkarne zabezmeczeme albo naturalny efekl

Mikrofibea, ostroine czysaczenie, bez zbednych warstw

Preparat do skory w maIeJ ilosci

[0 Wytrzymywac typowe warunki uzytkowe
[ By tatwy do czyszczenia

[ Nie traci¢ wygladu po czasie

[0 Zachowac czytelnos¢ graweru lub detalu

14

Im czesciej produkt bedzie uzywany,
tym wazniejsze jest wykoriczenie, ktorego klient nie zauwazy od razu,

ale doceni po czasie.
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7" KARTA 30 |

 WYROBY DEKORACYINE
A WYROBY UZYTKOWE

Nie kazdy produkt potrzebuje tej samej odpornosci.

Najpierw okresl, jak bedzie uzywany.
Najlepsze wykoriczenie zalezy nie tylko od materiatu, ale

przeznaczenia produktu. Dekoracja $cienna moze wymagac gtownie

czystego wygladu. Podstawka, brelok, pudetko, tabliczka

albo element czgsto dotykany potrzebuja wigkszej ochrony. Profesjonalne
podejscie polega na dopasowaniu wykoriczenia do realnego uzytkowania,

rowniez od

zewnetrzna

a nie na nakladaniu tego samego preparatu na wszystko.

DEKORACYINE

1. Wyroby dekoracyjne

Dekoracje zwykle s3 ogladane, rzadzigj
dotykane. W ich przypadku najwazniejsze sa:
czysta powierzchnia, fadny kontrast, brak smug,
estetyczna krawedz i spjny wyglad. Czasem
wystarczy delikatne czyszczenie i naturalny
efekt materialu.

2. Wyroby do kontaktu z wilgocia
Podstawki, tabliczki zewngtrzne, ozdoby
ogrodowe i elementy uzywane blisko napojow
wymagaja szczegblnej uwagi. Sam pigkny
wyglad nie wystarczy, jesli material szybko
wchionie wilgo¢ albo zacznie sig plamic.

3. Wyroby premium do prezentu
Sa Przy produktach prezentowych liczy sie
. . nie tylko trwalosc, ale tez wrazenie jakosci.
Powierzchnia powinna byc przyjemna w dotyku,
nie brudzi¢ palcéw, dobrze pachniec albo
przynajmniej nie mie¢ intensywnego zapachu

1. Wyroby uzytkowe
Produkty uzytkowe musza wytrzymac wigcej:
dotyk, przecieranie, przenoszenie, wilgoé, kurz
i przypadkowe zabrudzenia. Tutaj zabezpieczenie
powinno by¢ mocniejsze, bardziej odporne
i fatwiejsze do utrzymania w czystosci.

E 2. Wyroby techniczne i oznaczenia

Tabliczki, etykiety, laminaty i oznaczenia powinny
by¢ przede wszystkim czytelne. Tutaj
wykoniczenie nie moze zmniejszyc¢ kontrastu,
wprowadzic pofysku utrudnisjacego odczyt

ani zalac liter.

3. Wyroby zewnetrzne i narazone
Elementy uzywane na zewnatrz musza wytrzymac
deszcz, storice, mréz i zabrudzenia. Wykonczenie
powinno utrzymac stablinos¢ koloru, nie pekac

i nie fuszczyc sie oraz zapewniac diugotrwala

ochrong materiatu,
dymu. §
Rodzaj wyrobu gl  Priorytet Zalecany efekt koricowy _ ~ Czego unikac
_ Dekoracja $cienna | Estetykailekkos¢ | Naturalny wyglad, matlubsatyna | Zbyt gruba warstwa
| Brelok Odpornos¢ na dotyk Gladkie krawedzie, ochrona powierzchni Lepkosc i brudzaca krawed il
Podstawka Odpornosc na wilgo¢ Zabezpieczenie przed plamami Surowa chlonna powierzchnia

Tabliczka techniczna Czytelnosé

Czysty kontrast

Prezent personalizowany

Wrazenie premium

Impregnat lub lakier do warunkow

zewnetrznych

JAK WYBRAC WYKONCZENIE?

Element zewnetrzny | Trwatosé
./. (—\ |
Q)
Gdzie produkt Czy bedzie
czgsto dotykany?

bedzie uzywany?

-

narazony na wilgo¢?

Czy bedzie

Produkt dekoracyjny ma przede wszystkim wygladac dobrze.
Produkt uzytkowy ma wygladac dobrze takze po wielu uzyciach.
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Preparat tylko dekoracyjny

+ 4@ » 00 > @D > @® >

Czy najwazniejsza jest
dekoracja czy funkcja?

Czy wybrany preparat
by testowany?

7

BT =




'KONTROLA |

JAKOSCI
| CHECKLISTY ¢

Ostatni etap przed sprzedaza, pakowamem.
albo oddaniem produktu klientowi.

,._..AWAWAWA
\m\v/mw:v_

Profesjonalne wykoriczenie nie konczy sie w chwili, gdy
powierzchnia wyglada dobrze. Przed oddaniem produktu
warto sprawdzic go tak, jak zrobi to klient: wzrokiem, dotykiem,
pod éwiatlo, przy krawedziach, w detalach i podczas
normalnego uzytkowania. Ten modut pomoze Ci stworzyc
prostg rutyne kontroli jakosci.

7 ' B
OBIETNICA TEGO MODULU

Dzieki checklistom fatwiej unikniesz sytuacji,

w ktrej produkt wyglada dobrze na zdjgciu,

ale w doni brudzi, drapie, pachnie dymem,

ma pyt w grawerze albo niedoschniety

warstwe zabezpieczenia.
BESOTRIe - -

W TYM MODULE ZNAJDZIESZ:
Checklist przed oddaniem produktu

. Tabele szybkiej diagnozy probleméw

. Mini procedurg dla kazdej nowej partii

. Rutyne ktéra pomaga utrzymac stalg Jakosc

elel o s Valole
i || || o || oot || 228 [ v | e || 20

7 &
fif Stafa jakosc nie powstaje przypadkiem. |
i (1 Powstaje wtedy, gdy kazdy produkt przechodzi )

przez te samg, spokojng kontrole przed oddaniem.

i
N
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pierwszy.

CHECKLIST PRZED. (
ODDAIEN PRODUKTU =

| Ostatnia kontrola jakosci przed sprzedaia, -

| pakowaniem albo przekazaniem gotowego wyrobu.
Nawet dobrze wyciety i fadnie wygrawerowany produkt moze
sprawiac wrazenie niedopracowanego, jesli przed oddaniem nie
przejdzie koncowej kontroli. Klient zauwazy pyt na palcach, ostra
krawedz, smuge po czyszczeniu, zapach dymu, niedoschniety lakier

| albo drobny brud w grawerze. Ta checklista pomaga sprawdzic
produkt tak, jak zrobi to osoba, ktdra wezmie go do reki po raz

Y
1. Kontrola powierzchni

Obejrzyj produkt z przodu, z tyh
i pod $wiatto. Sprawdz, czy nie
ma smug, pyhu, odciskow palcow,
resztek folii ochronnej, éladow
kleju, nieréwnego potysku albo
przypadkowych plam po czyszczeniu.

[ Powierzchnia jest czysta

[J Nie ma widocznych smug

[ Nie ma odciskéw palcow

[ Nie ma resztek pyhu po szlifowaniu

[ Nie ma przypadkowych plam po preparacie

-

2. Kontrola graweru
Sprawdz, czy grawer jest czytelny,
rowny i wolny od pyhu. Przy matych
literach, ornamentach i cienkich
liniach uzyj $wiatla bocznego albo
lupy. Drobny pyt w zaglebieniach
moze ostabic kontrast i pogorszyt
odbidr produktu.

[ Napis jest czytelny

[0 Drobne linie s ostre

O W grawerze nie ma pytu

O Kontrast jest rowny

O Kolor lub wypetnienie nie rozlato

sie poza wzor

3. Kontrola krawedzi
Dotknij krawedzi palcem. Produkt
nie powinien drapat, brudzic ani
zostawiac sadzy na skérze. Przy
elementach uzytkowych krawedz
jest tak samo wazna jak gtéwna
powierzchnia, poniewaz klient
czesto ocenia jakosé wlasnie
przez dotyk.

[0 Krawedzie nie s3 ostre

[ Krawedzie nie brudza palcow

[J Nie ma luinych widkien

[ Nie ma odpryskow ani peknieé

[ Element zachowat wlasciwy ksztatt

[0 Lakier, olej lub wosk zdazyt odparowaé
[0 Opakowanie nie zatrzyma

[ Preparat nie zalat drobnego graweru
[ Polysk pasuje do stylu produktu

e v B R MRS || A szli_fuwaniu e Lal)
4 ; . i ; ™
r 4. Kontrola zapachu 5. Kontrola zabezpieczenia 6. Kontrola uzytkowa
Po pracy laserem cze$¢ materiatéw Jesli uzyto lakieru, oleju, wosku, Jesli produkt bedzie uzywany,
moze zatrzymywaé zapach dymu. impregnatu albo selantu, sprawdz, wykonaj prosty test praktyczny.
Lekki zapach bywa normalny, ale czy warstwa jest sucha, rdwna Brelok we do reki, podstawke
intensywna won spalenizny moze i 2godna z przeznaczeniem produktu. sprawdz pod kubkiem, tabliczke
obnizy¢ wartos¢ produktu, Powierzchnia nie powinna by¢ obejrzyj z odleglosci, a element
szczegdlnie przy prezentach, lepka, thusta ani zbyt blyszczaca dekoracyjny zobacz tak, jak bedzie
akeesoriach, kartkach, opakowaniach przypadkowo. widoczny po zawieszeniu lub
i elementach przechowywanych ustawieniu.
blisko uzytkownika. ;
[ Produkt nie ma intensywnego [J Warstwa jest sucha w dotyku e zﬁ?:;létsgf brEE M g pormakee
zapachu dymu [ Nie ma zaciekow [ Dobrze lezy w dioni, jesli bedzie
0 Element byt wietrzony przed [ Nie ma lepkich miejsc dotykany
pakowaniem [ Nie ma ostrych ani drazniacych miejsc

[ Dasie go bezpiecznie zapakowat
[ Wykoficzenie pasuje do realnego

““’-P"Z!f]em“egﬂ zapachu PR T _— 2k 135‘0_50_'-'_‘@['_i_§ -
— TABELA KONCOWA

Elﬂ’.[ kontroli I ~ Cosprawdzi¢? Kiedy popraw:c_’___
Powrerzchma | Smugl pyt, odciski, plamy | Gdy produkt wyglada brudno lub nieréwno
~ Grawer | Czytelnosé, kontrast, pyl w detalach | Gdy wzor traci ostrosc [
Krawedzie l Dotyk, sadza, ostros¢ Gdy brudzi, drapie lub wyglada surowo |
Zapach | Dym, lakier, olej | Gdy zapach jest intensywny - [
Zabezpteczenle | Suchosé, polysk, zaclely ' ‘Gdy warstwa jest lepka lub nieréwna |
Uzytkowanie | Odpornosc na dotyk i funkeje = Gdy pmdukt ma byc czesto uzywany ] WAl

/u
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Produkt jest gotowy dop:ero wtedy, gdy wyglada dobrze, N
dobrze sig¢ go dotyka i nie wymaga ttumaczenia klientowi, ’ , |
dlaczego cos brudzi, pachnie albo drapie.



e

TABELA SZYBKIE DIAGNOZY ,
| RUTYNA PROFESJONALNEGO WYKONCZENIA

Gdy cos$ wyglada Zle, nie zgaduj. Rozpoznaj problem, znajdz przyczyne i wybierz najbezpieczniejsza korekte.

Profesjonalna praca po laserze nie polega na tym, Ze kazdy produkt wychodzi idealnie od razu. Polega na tym,
e wiesz, co sprawdzic, jak zareagowac i kiedy nie ratowa¢ gotowego elementu na site. Ta koricowa tabela
pomaga szybko polaczy¢ objaw z mozliwg przyczyna oraz bezpiecznym dziataniem.

l Probka

Problem

Mozliwa przyczyna

Najbezpieczniejsza korekta _} %

Krawedz jest bardzo ciemna

Powierzchnia brudzi palce

Jasne drewno ma szare smugi

Sadza lub pyt nie zostaly usuniete

Sadza zostala roztarta po pumerzchnl

'Zbyt duza moc, zhyl wolne ciecie

albo naturalnyr efekt materialu

Krawed? jest szorstka

Luzne wtokna, niedokladne ciecie
albo brak wygladzenia

l_

Grawer jest mato czytelny

Lakier jest chropowaty

lub Zle dobrane ustawienia

Py% w zaglebieniach, zbyt niski kontrast |

Pyt pozostat na powierzchni
przed lakierowaniem

Odpy! pedzlem, pretrzyj delikatnie, i
rozwaz cienkie zabezpieczenie

Czysc punkmwo nie lrzy] szeroko
przy kolejnej sztuce uzyj maskowania

Ocer, czy pasuje do projektu; jesli nie,
delikatnie przeszlifuj lub zmren ustawienia

Uzyj dl"(.)i:ll:{E] gradacji ga_bki sr:lernE:J
lub delikatnego wyrownania

Oczyéc deté! sb-fawﬁz pod $wiatto,
popraw ustawienia przy k01e_!ne|__|_3rob1e
Po wyschnieciu ocen mozliwosé

lekkiego wygladzenia i na przysztosc
dokladniej odpylaj

Akryl ma mleczny nalot

Produkt nadal pachnie dymem

Lakier ma zacieki
Powierzchnia jest lepka

Akry! ma nowe rysy

Skara wyglada ttusto
Korek ma plamy
Papier sie pofalowal
Kamien wyglada tlusto

Metal powlekany ma zmatowienia

albo w nadmiarze

Materiat zatrzymat zapach po cieciu

Warstwa byta zbyt gruba lub
aplikacja byta nierdwna
Za duzo oleju, wosku lub zbyt

 krotki czas schnigcia

Brudna mikrofibra, twarda gabka
albo zbyt mocne tarcie

Nleadpomedn: §fodek przegrzanle
lub osad po procesie

Za duzo balsamu, oleju lub preparatu
pielegnacyjnego

Nadmiar wilgoci lub nieréwne
wechtanianie preparatu

Wilgotne czyszczenie lub zbyt
ciezki spray
Preparat zostal natozony nieréwno

Zbyt mocny srodek Iub tarcie

Pozwol wyschnaé, ocen poprawkg

kolejne warstwy nakfadaj cieniej

Usun nadmiar miekka $ciereczka

i wydtuz czas schnigcia

Przerwij czyszczeme uyj czystej

~ mikrofibry; ocer mozlivio$¢ polerowania
Uzyj érodka do akryiu po tescie; |

nie stosuj agresywnej chemii |

Usur nadmiar suchg Sciereczka,

nastepnym razem nakladaj mnigj |

Nie mocz; stosuj bardzo cienkie

warstwy i testuj wezensiej

Nie naprawiaj agresywnie; przy kolejnej

sztuce unikaj wilgoci

Usun nadmiar zgodnie z preparatem,

testuj impregnat na probce

Nie $cieraj dalej; czysSc tylko mikrofibrg

i zmien metodg '

Wietrz dtuiej, nie pakuj od razu,

popraw wentylacje procesu

Pu_d_e{ko

(o

|
|
\
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MINI PROCEDURA DLA
KAZDEJ NOWEJ PARTII

Wykonaj jedna probke testowa.
Oczysé ja najdelikatniejsza metoda.
Sprawdi powierzchnig, grawer

i krawedzie.

o

—

. Przetestuj wybrany preparat

wykonczeniowy.
Poczekaj do pelnego wyschnigcia.

. Dotknij produktu tak, jak zrobi

to klient.
Dopiero wtedy uruchom wigksza sene

RUTYNA KONCOWA
PRZED PAKOWANIEM

=

o

Odpy! produkt. Sprawd? krawedzie.
Ocen zapach. Usur odciski palcow.
Sprawdz, czy warstwa ochronna
wyschla, Zrob ostatnia kontrole
pod $wiatto. Pakuj dopiero wtedy,
gdy produkt jest czysty, suchy

i bezpieczny w dotyku.

™
KIEDY NIE RATOWAC
PRODUKTU NA SILE?

ﬁ ZASADA KONCOWA

Najpierw proces, potem produkt.
Jesli ten sam problem pojawia sie
czesto, nie poprawiaj kazdej sztuki
osobno. Wréé do ustawien lasera,
przygotowania materiatu, czystosci
stotu, maskowania albo kolejnosci
pracy.

Jesli material jest pekniety, mocno
przypalony, trwale porysowany,
rozwarstwiony, zalany lakierem albo
ma zniszczony detal, czasem lepiej | |
wykonac‘ element ponownie.
Profesjonalizm polega takze

na umiejetnosci odrzucenia sztuki,
ktéra nie spetnia standardu.

UCZYSC > UCEN > DDPRACUJ 5 ZABEZPIECZ = SPRAWDZ

“

Profesjonalne wykoriczenie to powtarzalna rutyna: oczysé, ocen,
dopracu,', zabezplecz sprawdz i dopiero wtedy oddaj produkt

Nie musisz uzywac¢ wszystkich technik naraz. Wystarczy, ze wybierzesz te, ktore pasujg do materiatu i zastosowanla
Im lepiej rozpoznajesz powierzchnie po laserze, tym szybciej podejmujesz dobre decyzje
i tym bardziej profesjonalnie wyglada kazdy gotowy wyréb.

Poradnik Profesjonalnego Wykoriczenia Wyrobéw Laserowych



